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Die Erfolgsgeschichte der P.E.l. - Gruppe entsteht dank der Intuition der
Mitarbeiter Griindungsmitglieder, die schon in den 1980er Jahren die Bedeutung des
Themas “Sicherheit am Arbeitsplatz” erkannten. Die Bedeutung dieser
Thematik fiihrte dazu, dass sich der Markt der Schutzabdeckungen fiir
Werkzeugmaschinen seitdem fortwdhrend weiterentwickelt.

Produktionsstitten Innovationen, Qualitit und ein ausgewogenes Preis-Leistungs-Verhiltnis
sind seither die Werte, welche die P.E.l. - Gruppe als einer der fliihrenden
Hersteller in Italien und Europa im Bereich von Schutzsystemen fiir
Werkzeugmaschinen, verfolgt.

Export

Die mehr als 30-jahrige Erfahrung auf diesem Gebiet, die entsprechende
Kompetenz im Handel und der Unternehmensfiihrung, gepaart
mit fachlichem und produktionstechnischem Know-how sowie
Lander mit eigenem Vertriehsnetz «ontinuierliche technische Weiterentwicklungen fiihrten bis zum Jahr

2017 zum Erwerb von mehr als 65 internationalen Patenten.

0000

Um Faltenbdlge, Spaneschiirzen, Rollo-und Teleskopabdeckungen anbieten zu kénnen die den sich stets weiterentwickelnden
Kundenanforderungen entsprechen, investiert die P.E.l.- Gruppe mehr als 4% ihres Jahresumsatzes in Forschung und Entwicklung.

Die Vertriebsorganisation der P.E.l.- Gruppe verfligt Gber ein europaweit verzweigtes Netz von Technikern im Au3endienst, die das gesamte
italienische und deutschsprachige Gebiet und einen groen Teil des Ubrigen Europas betreuen. Die Produkte “made by P.E.l.” werden
zudem Uber Handelspartner in der ganzen Welt vertrieben. Im Laufe der letzten Jahre erlebte die P.E.I.- Gruppe ein starkes Wachstum und
der Umsatz im Ausland erreichte 50% des Gesamtumsatzes.

Die Unternehmensgruppe zahlt heute 420 Mitarbeiter die in sieben Produktionsstatten beschaftigt sind:

P.E.L Srl mit Hauptsitz in Calderara di Reno, Bologna, die in 2017 aufgrund des starken Umsatzzuwachses bei den in Bologna hergestellten
und patentierten Rolloabdeckungen, die Produktionsstatte in Calderara di Reno um das Doppelte erweitert hat; S.P.E.R. Srl, das Werk fiir
die Produktion von geklebten, gendhten oder thermogeschweillten Faltenbalgen sowie Teleskopstahlabdeckungen mit Sitz in Cremona;
Zanini Srl, fur die Herstellung leichter Feinblechtechnik mit Sitz in Zola Predosa, Bologna. Im Jahr 2011 begann die Produktion von
Faltenbalgen flr Gelenkbusse im neuen Werk in der Republik Serbien, 2013 erdffnete eine weitere Produktionsstatte fiir den gleichen
Produktbereich in Brasilien; Im Jahr 2018 kam P.E.l. V.M. dazu. Das Unternehmen beschiftigt sich mit Erfindungen und der Entwicklung
von Technologien rund um die Akustik, die Metrologie, Schwingungen und der Elektrotechnik von Motoren. Im Juli 2018 verstarkt die
Gruppe ihre Produktionskapazitaten durch den Erwerb der Nuova Metal Srl, mit Sitz in Cremona, die auf Feinblechtechnik spezialisiert ist.

P.E.l. HEAD OFFICE
Bologna - 7.000 m2

P.E.l. FACTORY S.P.E.R.S.r.l.
Republic of Serbia « 5.000 m2 Cremona + 9.000 m2

ZANINI S.r.l.
Bologna - 4.500 m2

il

P.E.l. FACTORY I I NUOVA METAL

Brazil Cremona
PEI V.M.

Bologna
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TELESKOPABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

Teleskopabdeckungen fiir alle Werkzeugmaschinentypen

Aufhéangevorrichtungen fiir
schwere Abdeckungen.

Bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten werden in
diesem Bereich P.E.l. Stossdampfer (patentiert)
eingesetzt, die besonders effektiv das Anschlagen
der einzelnen Kasten wahrend des Arbeitsprozesses
reduzieren.

PRA4A Der schnell auswechselbare Abstreifer

(Patentiert)

o Er besteht aus drei separaten Teilen: einem « Dieser
Grundtrager, der fest mit den Kasten der
Teleskopabdeckung verbunden ist, dann
einem Klemmprofil, das entfernt werden kann
und einer Abstreiflippe fiir die Reinigung der
Abdeckung.

Eigenschaften,

Abstreifer aus Polyurethan mit oder
ohne Edelstahlmantel.

Verarbeitung von hochwertigem Stahl mit
maximaler Ebenheit, Abriebfestigkeit und
Korrosionsbestandigkeit.

Es kommen Bleche mit einer Starke
von 1,5 bis 3 mm zum Einsatz.
Herstellung auch von
Abdeckungen in Edelstahl.

Bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten
oder Gewichtsbelastungen werden
spezielle Stiitzrollen

eingesetzt, die ein sicheres und
gerauscharmes Gleiten ermdglichen.

Spezielle Stiitzgleitern
aus Messing oder
Kunststoff.

) TS

“

Abstreifer  besitzt  technische < Die mit dem PR4A Abstreifer ausgestatteten
die auf die jeweilige
Arbeitsumgebung abgestimmt sind (z.B. fir
Nassbearbeitungen mit Kuhlmittel oder fur
Trockenbearbeitung bei der Version PR4A D).

Teleskop-Abdeckungen  ermdglichen

eigenstandig auszutauschen.

WwWw pei eu

dem Kunden, die Abstreiflippe nach Bedarf
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TELESKOPABDECKUNGEN - Standardausfiihrung

Arbeitsstellungen
Maschinenbett-Abdeckung Stander-Abdeckung
Auf Anfrage
abnehmbares
Abschlussblech Geformte

moglich Gleiter fur
eine sichere

Flihrung

Abdeckung kann
auf Tragerkonsolen
oder -flanschen
abgestitzt werden

Auf Anfrage mit
Klickgleitern

fiir eine schnelle
frontale Montage

Querbalken-Abdeckung Abdeckung fiir
DREHMASCHINEN

\

Formenbeispiele

Form 1 Form 2 Form 3

Form 4 Form 5 Form 6

HINWEIS
Die hier gezeigten Beispiele geben nur einige der Standardformen
von Teleskop-Stahlabdeckungen wieder.

Auszug

Zusammendruck Hub Zusammendruck
-t L -

f -

dC d0 J6 JC LT ICEI G B
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TELESKOPABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

SYNCHRO-TEL Mechanische Arme erméglichen eine synchronisierte Verfahrbewegung der
Teleskopabdeckung

SYNCHRO-TEL TECH: HERKOMMLICHES SCHERENSYSTEM:

] Dreifach-Lagerung pro Kasten Ein Befestigungspunkt

(Patentiert)

SYNCHRO-TEL TECH: Die perfekte Kombination.
P.E.l. hat die Passungstoleranz der Teleskopstangen verringert.
Alle Lagerungen sind an den Kasten spielfrei befestigt.

« Ein gleichmaBiges Auseinander- und Zusammenfahren von Beschleunigungen.
mittelgroBen Teleskopabdeckungen mit SYNCHRO-TEL TECH. « Stabilitat der Teleskopstange durch Dreifach-Lagerung.
Teleskopstangen verhindern den mechanischen Anschlag « Gegenlber bekannten Gleichlaufmechanismen besonders
zwischen den Abdeckkasten. zuverldssige, langlebige und gleichzeitig wirtschaftlich
« Geeignet fiir hohe Verfahrgeschwindigkeiten und vorteilhafte Losung.

DAMPER-SHELL viskoelastische Dampfer zur Reduzierung der Schlagenergie bei grossen
Teleskopabdeckungen, in horizontaler und frontaler Arbeitsposition

N

(Patentiert)

DAMPER-SHELL EVO

Die Dampfenergie wird fiir jedes Projekt mittels einer
speziellen P.E.l. Software ermittelt und ist abhdnging vom
Gewicht, der Geschwindigkeit und der Beschleunigung der
Abdeckung.

o DAMPER-SHELL EVO besteht aus einem speziellen Polymer nach P.E.l.-Rezeptur
und wird in zwei verschiedenen Formen gefertigt.

« DAMPER-SHELL EVO garantiert bis zu 2 Mio. Zyklen.

« DAMPER-SHELL EVO ist geeignet fiir Verfahrgeschwindigkeiten bis 100 m/min. und
Beschleunigungen bis 1g.

» Keine Restschubkraft bei zusammengefahrener Teleskopabdeckung oder im Stillstand.

+ DAMPER-SHELL EVO untersttzt das stufenlose, anschlaglose Auseinanderfahren.

+ DAMPER-SHELL EVO ist eine kostengtinstige Ausfiihrung.

o DAMPER-SHELL EVO ist eine gerduscharme, langlebige und zuverldssige Lésung fiir
sehr lange Arbeitshiibe.

o DAMPER-SHELL EVO ist wartungsfrei.

4 wWww pei eu
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TELESKOPABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

MULTIBEND Die “A++" Teleskop-Abdeckung fiir den Schutz horizontaler Achsen

Www pei eu

N E

DIE MATHEMATISCH KALKULIERTE BAUFORM

Eine von PE.l. eigens entwickelte Software berechnet die Durchbiegung der Kasten und optimiert so
Bauform und Kosten.

REDUZIERUNG DES GEWICHTS
Die Abdeckung ist um bis zu 50% leichter als eine Standard-Teleskop-Abdeckung.

ENERGIEEINSPARUNG
Reduzierung des Energiebedarfs fiir den Antrieb der Werkzeugmaschine und Minderung der CO5-
Emissionen.




TELESKOPABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

INSTANDSETZUNG VON TELESKOPABDECKUNGEN

ﬁ
— F\\ MaBaufnahme vor Ort
L durch geschultes
Wi P.E.l. - Personal
I ) &// »
P b )
SN
| N
0 m ] I
:/ 4 ‘ K 4 - ' A v y b
NN e
S Rt E e R i he “’ &S0

VORHER

NACHHER

+ Instandsetzung von Teleskop-Abdeckungen fiir Werkzeugmaschinen jeden Typs
Reparatur oder Austausch von beschadigten Abdeckkasten
Bei Verschleil3 Ersatz von Stiitzrollen und Stltzgleitern
Bei Verschleil3 Ersatz von Abstreifern (Messing- oder Polyurethan)
Reinigung und Satinieren der Oberflachen
Ist eine Instandsetzung der Teleskop-Abdeckungen nicht méglich, dann kdnnen wir diese neu konstruieren.

» KURZE LIEFERZEITEN
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TELESKOPABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

Anfrageformular fiir Teleskop-Stahlabdeckungen

[ 12

Auflage Fiihrung

Maschinentyp: p KUNE:.......ooo i,
Marke:
Modell: Achse: ........... Ansprechpartner:...............ccoviiiiiiiiiien e
TelOfON:... ...t
Modell-Nr. Abdeckung: Kastenanzahi.................. eleton
L2 3 PPN
Beschleunigung: .......... m/sec2 Geschwindigkeit:......m/min BN e e
Einsatz: [0 Maschinenbett O Stinder Bedarf: Stiick............... rechts ......... links ......oooovniiiiieiiieee,
[ Querbalken O Schragbett p . AUSZUG. oo
Gleiten: D Gleiter D Rollen Zusammendruck ..........
s Befestigungsflansch ...............
Begehbarkeit: [ Ja O Nein
. . . FR
KiihImittel: O sa O Nein
D Bitte max. AuBenabmessungen der Abdeckung ohne Befestigungen g = Fiihrung -
angeben. e £ >
Gewiinschte Form auswihlen: 10 22— 3—O43 & ki
Vom groBlen Kasten aus O Vom kleinen Kasten aus -
gesehen gesehen Abschlussblech ...
‘ .........
S N P
I T
i/ 3 T2 == —_
- B\
Y
......... |

D Skizze Befestigungsflansch

p Skizze Abschlussblech

Achtung: Die Angaben der mit D gekennzeichneten Punkte sind Mindestvoraussetzung zur Erstellung eines Angebots. Fragebogen bitte

ausfiillen und senden an: info@pei.eu oder per Fax an die Nr. +39 051 6464840.

Www pei eu




TELESKOPABDECKUNGEN - Sonderanfertigung

SHEET-POCKET™

Die Teleskop-Stahlabdeckungen SHEET-POCKET™, stellen die wirkungsvollste innovative Losung zur Abschirmung
der Y-Achse (vertikal) bei horizontalen Bearbeitungszentren dar. Der komplett geschlossene und von der tragenden
Maschinenstruktur unabhangige Fihrungsrahmen ist so ausgelegt, dass eine schnelle, einfache Montage durchgefiihrt
werden kann, ebenso wie die Demontage.

+ Verfahrgeschwindigkeiten bis zu 150 m/min

+ Beschleunigungen bis zu 2g.

SHEET-POCKET™ konnen auch mit Rolloabdeckungen SURE-SPRING® kombiniert werden.

Die Offnung fiir die
Spindel kann mit
einem geschiitzten
PU-Abstreifer
abgedichtet werden. °

Der Fithrungsrahmen
der Systeme ist so
ausgelegt, dass

eine schnelle, einfache
Montage durchgefiihrt
werden kann, ebenso
wie die Demontage, z.B.
bei Wartungsarbeiten.

Die Systeme

bestehen aus Spezialstahl-

Blechen, die ohne Abstand

beweglich aufeinandergleiten und das
Endringen von Spéanen in das Innere der
Abdeckung verhindern.

(Patentiert)
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TELESKOPABDECKUNGEN - Sonderanfertigung

SHEET-POCKET ™ PROSHD

SHEET-POCKET™ PROSHD ist eine Schutzwand die den Arbeitsbereich vom Motor trennt und der Spindel ermdglicht, sich
frei in alle Richtungen zu bewegen.

Die Teleskop-Abdeckungssysteme SQUARE™ und ROUND SLIDING COVER™ wurden speziell fiir die Anforderungen bei
SPEZIAL- oder TRANSFERMASCHINEN und kleinen Bearbeitungszentren konzipiert.

SQUARE SLIDING COVER™ ROUND SLIDING COVER™
- Einsatz auf zwei Verfahrachsen « Einsatz auf zwei Verfahrachsen
« Hohe Verfahrgeschwindigkeiten « Hohe Verfahrgeschwindigkeiten
« Reduzierter Raumbedarf « Reduzierter Raumbedarf
« Einfache Montage - Einfache Montage

« Maximale Raumausnutzung

(Patentiert) (Patentiert)

wWww pei eu 9




s‘:;’ﬂ TELESKOPABDECKUNGEN - Sonderanfertigung

TELESKOPABDECKUNGEN FUR DREHMASCHINEN

TELESKOP-
ABDECKUNGEN

SQUARE SLIDING COVER ™

ABSTREIFER

SQUARE SLIDING COVER ™

TELESKOP-

ABDECKUNGEN

SNAP TELESCOPIC COVER

10

TELESKOP-

ABDECKUNGEN

wWww peieu
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TELESKOPABDECKUNGEN - Sonderanfertigung

SNAP TELESCOPIC COVER Die “EASY-ACCESS” Teleskop-Abdeckung

Snap Telescopic Cover ist die absolut innovative, zerlegbare Teleskop-Abdeckung, die fiir den Schutz der frontalen und
vertikalen Achsen in kleinen bis mittelgroBen Bearbeitungszentren, Transfer-, Dreh- und Frasbohrmaschinen geeignet ist.

(Patentanmeldung erfolgt)

« WARTUNG: schnelle Inspektionsarbeiten an der Werkzeugmaschine

+ AUSBAU: einzelne Elemente der Abdeckung werden direkt an der Maschine
ausgebaut

+ MONTAGE: manuell da die Bauteile nicht verschweif3t sind

« MATERIAL: hochbestandiger Stahl

+ ABMESSUNGEN: bis zu 1000 mm Breite und 4500 mm Hohe

+ GESCHWINDIGKEIT: bis zu 150 m/min und Beschleunigung von 2g

Ausbau

Yy

>

Die einzelnen Bleche, aus denen sich Snap Telescopic Cover zusammensetzt, kdnnen in der Maschine aus- und wieder
eingebaut werden ohne den Maschinenkopf, den Stander oder den Werkzeughalter ausbauen zu miissen.

Der auf3ere Basisrahmen verbleibt an der Maschine damit die Bleche wieder eingebaut werden kénnen, ohne die Abdeckung
neu ausrichten oder kalibrieren zu missen.

www pei eu 11




ROLLOABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

Rolloabdeckungen

Die Rolloabdeckungen von P.E.l. sind grundsatzlich mit Mehrfach-Riickholfederpaketen (patentiertes System) ausgeristet
und bieten folgende wesentliche Vorteile:

o Zuverlassigkeit « Minimaler Raumbedarf

» Fiir besonders hohe Verfahrgeschwindigkeiten « Einfache Montage

« Bestdndig gegen niedrige und hohe Temperaturen « Konstante Spannung

» Garantie fiir mindestens 1 Mio. Bewegungen « Sonderbander fiir Werkzeugsmaschinen
Schutzwand CERAMIX

RAUMFAHRTTECHNIK IN WERKZEUGMASCHINEN - EINE LEISTUNGSFAHIGE UND KOSTENGUNSTIGE NEUERUNG

« CERAMIX st ein Bandmaterial
bestehend aus einem Tragergewebe,
das mit einem Polymer mit hohem
Keramikgehalt beschichtet ist

« CERAMIX verfugt Uber eine
ausgezeichnete Bestandigkeit
gegen heisse Spane bei der
Trockenbearbeitung

+ CERAMIXbesitzteine ausgezeichnete
Abrieb- und Scherbestandigkeit und
wird beim Einsatz von Mineraldlen
empfohlen

« CERAMIX Bandmaterial ist 1,6
mm dick und wiegt 2 k g/m? ist
selbstverldschend und antistatisch

o« CERAMIX kann auf allen P.E.l -
Rolloabdeckungen mit Mechanismen
ab 70 mm Rohrdurchmesser
eingesetzt werden.

12 wWww pei eu
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ROLLOABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

Bandmaterial CERAMIX LIGHT

o CERAMIX LIGHT bietet alle Eigenschaften des CERAMIX jedoch bei einer Bandstéarke von 0,9 mm und einem Gewicht
von 1 kg/m?2

« CERAMIX LIGHT ist selbstverldschend und antistatisch
« CERAMIX LIGHT ist geeignet fir Mechanismen mit einem Rohrdurchmesser schon ab 20 mm.

LIGHT
CERAMIX CERAMIX

V7

Ein Blick durch das Mikroskop zeigt ein Netz von Keramikpartikeln, die den
eigenen Materialverbund vor der extrem hohen Belastung durch Spéne schiitzen.

wWww pei eu 13




ROLLOABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

Rolloabdeckungen ohne Gehause

I GESAMTBREITE P @ MAX.
LM
2.Y=
I i Y von bis
= ‘ 0 400 4
T

o 1 —1 =2 T WL} ' 401 600 5

| | H 601 800 6

FL 801 1200 8

 E— 1201 1600 10

% : 1601 2400 14

= ' s 2401 3000 18

S ' 3001 3850 22

% &y ! 3851 4700 26

= - 1 4701 5550 32
1 .
. $
mmmmememeememomeeeaeeesoonon) LR | $
g
Y LT= BANDBREITE Y k]
L
:‘§
S
Achsabmessungen g
Standard-Rolloabdeckungen §
Qo
@ ROHR di_IL FL SL d IP  UnsereTechnische Abteilung Berechnung der §
30 6 8 8 26 7 8 behalt sich vor, bei besonders N
40-50-60-70 schweren Anwendungen, diese GESAMTBREITE S
beted 10 15 12 4 10 10 Abmessungen zu verdndern. ISy
80-90-100-120 itte tberpriifen Sie di 3
Bitte Gberprifen Sie die G tbreite = LT + 2Y RS,
Angebots-Zeichnung. esamtbreite = 2
<

® icnial-
SURE-SPRING -Rolloabdeckungen Beispiel: g
LM=1000 LT=500 2Y=8 g
@ ROHR d1 IL FL SL d P Gesamtbreite = 508 i
39-52-71 10 15 12 4 10 10 S
S
9
a
3 GESAMTBREITE 2

m
I
N
[}

[4] 2 Bohrungen Formel fiir die Berechnung

F D des max. Durchmessers

Abmessungen der Standard-Halterungen OMAX.=2. U % +r?

Serien-Nr. A B C D E F (7] Hmax Materialdicke

L = Max. aufzuwickelnde Ldnge

033 33 45 26 40 11 18 6,5 59 St 15/10 verzinkt s = Banddicke*

050 50 6 26 40 11 18 65 93  St15/10verzinkt ¢ = Rohr-@: 2

060 60 76 36 50 15 22 6,5 112 St 20/10 verzinkt

080 80 9 42 60 17 26 65 151  St25/10 verzinkt (x siche Materialliste Seiten 56-57)

119 119 136 54 106 37 70 10 225 St 40/10 verzinkt
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Rolloabdeckungen mit Gehduse

ROLLOABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

Die Ausfiihrung mit Gehause stellt mehrere Vorteile dar:

» Rolloschutz gegen zufillige Stof3e
» Reinigung des Bandes durch Abstreifer
o Zeitgemafles Design

GESAMTBREITE

Vielfdltigkeit der Befestigungslosungen
Materialien: Gehduse aus Alu, Stahl, Edelstahl
Garantie von 1 Mio. Bewegungen

=

GEHAUSE
AxA

40 x 40

50 x 50
60 x 60
70x70

< 80 x 80

90 x 90
100 x 100
110x 110

LT= BANDBREITE

AUSZUG MAX.

LM=

LC=HUB

120x 120
130x 130
140 x 140
150 x 150

Gehéduse K
Aluminium 3
Stahl

Edelstahl

Z*= Rechenkonstante

o>

Z*
25
13
13

Empfohlene Abmessungen

Die folgenden Tabellen enthalten die empfohlenen Maf3e fiir den MAXIMALEN AUSZUG des Bandes je nach GESAMTBREITE der
Abdeckung. Diese Werte gelten fiir Schutzrollos mit oder ohne Gehduse und sind fiir VERFAHRGESCHWINDIGKEITEN bis zu 40 m/min
ausgelegt. Fiir hohere Geschwindigkeiten und nicht angegebene Abmessungen wenden Sie sich bitte an unser technisches Biiro.

Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

Alle Rolloabdeckungen mit oder ohne Gehduse werden auf Anfrage gefertigt.

GROHR30 CESAMTBREITE 150 250 350 500 750 1000 1250 1500 Berechnung der kleinstméglichen
AUSZUG MAX. 300 500 650 800 1000 1200 1350 1500 GehiusegréBe = DC
GROHR40  CESAMTBREITE 150 250 350 500 750 1000 1250 1500
AUSZUG MAX. 400 600 900 1200 1500 1800 2000 2200 DC = @ MAX + 8
GROHR S50  CESAMTBREITE 150 250 350 500 750 1000 1250 1500
AUSZUG MAX. 450 700 1050 1350 1650 2000 2250 2450
GROHR G0  CESAMTBREITE 150 250 350 500 750 1000 1250 1500
AUSZUG MAX. 500 1000 1600 1900 2200 2500 2750 3000
GROHR70 CGESAMTBREITE 150 250 350 500 750 1000 1250 1500
AUSZUG MAX. 550 1100 1750 2050 2350 2600 2900 3150 Berechnung der
GROHRg0  CESAMTBREITE 150 250 350 500 750 1000 1250 1500 Gesamtbreite
AUSZUG MAX. 700 1300 2000 2350 2700 3100 3400 3700 « Stahl- od
GESAMTBREITE 150 250 350 500 750 1000 1250 1500 mit Stahi- oder
@ ROHR 90 Edelstahlgehduse
AUSZUG MAX. 750 1400 2150 2500 2850 3200 3550 3850
@ ROHR 100 CESAMTBREITE 150 250 350 500 750 1000 1250 1500
AUSZUG MAX. 800 1500 2300 2650 3000 3300 3700 4000 GESAMTBREITE =
GESAMTBREITE 150 250 350 500 750 1000 1250 1500 LT+z+zv*+(ﬂ)
@ ROHR 120 100
AUSZUG MAX. 850 1600 2450 2800 3150 3400 3850 4150
Abmessungsbeispiele fiir Schutzrollos SURE-SPRING"® Beispiel mit Aluminiumgehéuse:
GESAMTBREITE 250 350 500 750 1000 1250 1500 LT=500 2Y=8 LM =1000
9 ROHR 39 LM/100=10 Z=13
AUSZUG MAX. 850 1250 1650 2000 2500 3000 3850
GROHR52 CESAMTBREITE 250 350 500 750 1000 1250 1500 CESAMTBRETE - 531
AUSZUG MAX. 1000 1500 2000 2500 3000 3850 4700
BROHR71  CESAMTBREITE 250 350 500 750 1000 1250 1500 (+ siche Tabelle 2Y auf Seite 14)
AUSZUG MAX. 1400 2100 2400 2850 3700 4800 5550

WwWw pei eu
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Anwendungsbeispiele

Die nachstehenden Variationsmaoglichkeiten gelten fiir alle Rolloabdeckungen:
« Ausgangsrichtung des Bandes
«  Endstiick bzw. Winkel

» Bandbefestigung
* Arbeitsstellung

Horizontale bzw. frontale Arbeitsstellungen

ROLLOABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

Vertikale Arbeitsstellungen

2] 4 6] ‘
) ) ) l—”\ ) — ) _—— ) — ) l—” ‘ ‘rl_]
(¢ C ( — ( C — ( C ‘—'F1
@) & 5 ! Fls BE
- @‘@ [_l:l :-' ~
T Rt - T
@ 1 B 5 F3 0
24 2 = = ?—q 5] 5] ~ ~
L 4] 6] T

a1
5 5 INOE Jam : -
({ —— (¢ ( |-|—|  C A
?_‘ﬁ I]E'—S E_S =) ) “—' ) )Y @ ‘ ] @ '_] @ @E
- & & 2 \ i
e 4] 4]
L@ 4] id F@ 3] [
=4/ =5 = =% ) 56 — L T T
T B 7 () Fa ‘:Ll oyl DEE
Material fiir Bandbefestigung: Aluminium, Stahl ] T - [6] [L éi@
B BxH LxLx | ~ ~
ona| - | 20x20%3 ‘@ @ | 7
30x3 30x30x3
. n vio | s v2 V4

Standard-Beispiele fiir Gehausebefestigungen: wahlen Sie eines der folgenden Beispiele und lbertragen Sie, OHNE
die Skizze zu rotieren, diese auf die gewlinschte, oben aufgefiihrte Arbeitsstellung.

P1 P2 LT

=N B9
[ \ \ \
i i i I
\ ] ] ]
.l e -

P3 P4 75

7T s 7l

[ VA I I

[ i [ [t

W I W W
-l L

Arbeitsstellungen

T2

7 3
i \ o
L i
\ iy
Nl

A
I (A
I )V
\ )1
\ i

Abstreifer: Abstreifer werden zur sichtbaren

Seite des Abdeckbandes montiert. Auf

Wunsch beidseitig.

Horizontal

e
% O
I \ 1
i I
W I

\ /
o=/

sichtbare Seite

—

| —

Frontal

A
|

AN
" O
I \ 1
[ 1
W I
\ /
N /

—1

| —

‘} Vertikal

16

— 1
\ sichtbare Seite

T3 L T4

Beispiel fiir
Montage-Kodierung

sichtbare Seite

L

N
s
’
[t
I
"\
N

=
Arbeitsstellung F1
Bandbefestigung 2
Gehéausebefestigung T5
Abstreiferbefestigung R2
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ROLLOABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

Anfrageformular fiir Rolloabdeckungen

Wo soll die ROLLOABDECKUNG
eingesetzt werden?
[ Maschine fiir METALLBEARBEITUNG
[ Maschine fir MARMORBEARBEITUNG
[ Maschine zur SCHMUCKHERSTELLUNG
[ Maschine fiir PAPIERBEARBEITUNG
[d Maschine fiir TEXTILBEARBEITUNG
[ Maschine fur GLASBEARBEITUNG
[ Maschine fir LEBENSMITTELBEARBEITUNG
[ Maschine fiir die PHARMAINDUSTRIE
[ Maschine fiir die LANDWIRTSCHAFT
[ Maschine flir GERBEREIEN
[d Maschine flir TONBEARBEITUNG
1 Maschine fir HOLZBEARBEITUNG

1 Andere

Material, das auf das Band fallt:

[ Stahlspane

[J Gussspane

[ Messingspéne

[ Aluminiumspane
[d Holzspéne

[J Umgebungsstaub
[ Schleifschlamm
[ Schweilspritzer

[ Andere

Fliissigkeiten, denen das Rolloband
ausgesetzt ist:

[ Wasserdampf
[ KuhImittel
[d Mineraldl ISO

[ Andere

Materialmenge, die auf
das Band fallt: Kg

Temperatur des Materials, das auf
das Band fillt: °C

Temperatur der
Arbeitsumgebung:

Maximale Verfahrgeschwindigkeit:

m/min.

Max. Beschleunigung: ...........oocccocumeeeeen. g

Arbeitsstunden taglich: ..................e.

1 STANDARD Rolloabdeckung

p Sichtbare Bandseite bitte markieren
O SURE-SPRING® Rolloabdeckung

p (d MIT Gehause
0 O LT=Bandbreite............................. mm

@ o U

.__Ll LIM= AUSZUG MAX. . ... oeeteteteiae et eee e eeaenenns mm
GESAMTBREITE berechnet ... mm
Arbeitsstellung: 1 Frontal 1 Vertikal
a F1 4 F2 d F3 4 F4

(1 Horizontal

Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

a Vi av2 a vs3 a v4
. Bandmaterial MTEMATY:
Skizze 2001 D002 D003 D004 3005 D007 (009

011 1012 1013 X014 Q1015 Q017 L1018
019 1020 2022 Q081 Q091 O101 1102
1104 1105 Q106 @151 152 Q159 160
161 162 164 Q165 1167 169 1180
1181 1202 Andere

+ gewlinschter Rollo @ mm

+ max. berechneter @ mm

- Standardwinkeltyp:
[ 033 [ 050 d 060 [ 080 a 119

» Gehdusematerial: d Alu d Stahl [ Edelstahl

+ GehédusegrofB3en:
1 40x40 - 50x50 d 60x60 4 70x70
1 80x80 [d 90x90 [J 100x100 J 110x110
1 120x120 J 130x130 d 140x140 d 150x150

« Gehdusebefestigungen:

p Name Kunde QP QP2 Q P3 0 P4 am amn
Tel.: E-mail: a T3 T4 aT5 76 a T7 T8
Menge « Abstreiferbefestigung: d R1 4 R2
Jahresbedarf « Bandbefestigung:

Datum a a2 a3 a4 as a6 a7z
« Material der Bandbefestigung: a Alu [ Stahl
Bemerkungen
4 15x3 d 20x3 1 30x3
d 15x15x3 1 20x20x3 d 30x30x3

Allgemeine Toleranz +/- 1%

Achtung: Die Angaben der mit p gekennzeichneten Punkte sind Mindestvoraussetzung zur Erstellung eines Angebots. Fragebogen bitte

ausfiillen und senden an: info@pei.eu oder per Fax an die Nr. +39 051 6464840.

WwWw pei eu
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ROLLOABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

ROLLOABDECKUNGEN FUR DREHMASCHINEN

Die P.E.l. Rolloabdeckungen FUR DREHMASCHINEN erfiillen die Erfordernisse an Gefahrenbegrenzung bei Bewegungen
der Leitspindel und/oder der Drehstangen bei Drehmaschinen (in Ubereinstimmung mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE).

Die P.E.l. Rolloabdeckungen FUR DREHMASCHINEN bieten

folgende Vorteile:

+ Einfache Montage

« Anpassungsfahigkeit

+ Minimaler Raumbedarf

« BeiBruch der Spindel keine Gefahr von austretenden
Splittern.

EIGENSCHAFTEN UNSERER ROLLOABDECKUNGEN:

« BEFESTIGUNG der Rolloabdeckung an der Maschine aus
verzinktem Stahl

«  BAND aus 6l- und kiihImittelbestandigem Material

+  AUFWICKELMECHANISMUS mit Einzel- bzw. Mehrfachfedern

« Flir SONDERAUSLEGUNGEN kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung.

120 15 90 40 ‘ 40 ‘
- N \ \ \ == ZEICHENERKLARUNG:
| H 1]

= a0l 0 e | = (@) (3) BEFESTIGUNGEN:
&= | B RS aus verzinktem Stahl
= | = = | FE
S 1 [ | R BN M [ 3 @ BaND:
“g 70 | 8 L/ } ke aus 6l- und

—H — T kuhlfltssigkeits-

resistentem Material

@ AUFWICKELMOTOR:
mit Einzel- oder
Mehrfachfeder-
Mechanismus

STANDARDABMESSUNGEN

. Produktbezeichnung
Ref. Nr. Beschreibung
LT150LM1200 LT200LM1500 LT200LM2000 LT250LM3000
LT Bandbreite 150 200 200 250
LM Max. Auszug 1200 1500 2000 3000
@ MAX Max. Durchmesser 48 52 62 83
A Achsabstand Halterung 33 50 50 50

INSTANDSETZUNG von Rolloabdeckungen

« Uberholung von Rolloabdeckungen mit oder ohne Gehéuse, sowie VORHER
Abdeckschirzen jeden Typs

« Austausch des beschadigten Abdeckbandes oder der defekten
Schiirze

+ BeiVerschleil Austausch des Mechanismus

« Auswechseln der Abstreifer und weiterer abgenutzter

Komponenten
« Reinigen und Polieren aller Oberflachen bis zum Originalzustand ‘
« Ist eine Instandsetzung der Rolloabdeckungen nicht mdglich, dann

konnen diese neu gefertigt werden.

KURZE LIEFERZEITEN NACHHER

18 wWww pei eu
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Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

ROLLOABDECKUNGEN . Standardausfiihrung

WELD SCREEN

WELD SCREEN: Eine mobile Schutzwand flir Schweiss- und Schleifarbeitsplatze.

WELD SCREEN ist mit einer aufrollbaren Folie ausgestattet und
bildet eine Trennwand zwischen den Schweiss- und
Schleifarbeitsplatzen.

«  WELD SCREEN dient als Abschirmung der Schweiss- und
Schleifarbeitsplatze und als Schutzwand fiir unbeteiligtes
Personal gegen die schadliche Einwirkung optischer Strahlung
auf Augen und Haut. Die semi-transparente Schutzabschirmung
bietet optimalen Schutz gegen Schweil3spritzer und Funkenflug.
Leicht transportierbar, mit einem Gewicht von 8,9 kg.

WELD SCREEN ist ein Schweil3vorhang, der an einem mobilen
Stander befestigt ist und je nach Bedarf versetzt werden kann.
Es sind zwei Farben erhaltlich: ORANGE in halbtransparenter
Version bzw. GRUN in lichtabsorbierender Ausfiihrung.
Materialart der Schwei3-Abschirmung gemal Norm: EN-25980.

GRUNE VERSION
GERINGE AUSSENMASSE | ABMESSUNGEN [RES ‘

2000

-
=
©

éoes

MONTAGEANLEITUNG

Auch (iber unseren Online-Shop erhiltlich: hiips://www.pei.it/index.php/de/shop/weld-screen
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ROLLOABDECKUNGEN . Sonderanfertigung

SURE-SPRING®

SURE-SPRING -Schutzrollos von PE.l. sind die neueste Dimension der Rollo-Abdeckungen.

« Fiir HOHE Verfahrgeschwindigkeiten geeignet

« Die koaxiale Lage der Mehrfachfedern wird beibehalten

«  Estritt keine Uberschneidung der Federn auf

« Der Rollo-Durchmesser kann reduziert werden

« Erhohte Zuverlassigleit

« Verfahrgeschwindigkeiten bis zu 150 m/min

« Beschleunigungen bis 2 g

« Garantie fiir 2 Millionen Bewegungen

« Sichere Verankerung des Bandes am Rohr: Es werden keine
Klebemittel verwendet

« Einfache Wartung: Das Abdeckband lasst sich schnell und
einfach auswechseln

« Auch fiir Einsatzbedingungen geeignet, bei denen
aggressive chemische Mittel anfallen

(Patentiert) +  Umweltfreundlich.

Technische Eigenschaften des SURE-SPRING®-Systems

Bewegungsiibertragung Besondere Merkmale Mechanische Verankerung des Bandes am Rohr
Die Drehbewegung des Rohres Die Mehrfachfedern Entgegen der herkommlichen
zur feststehenden Welle wird arbeiten unter optimalen Befestigung des Abdeckbandes
durch ein  verschiebbares \\\ geometrischen  Voraus- _ am  Aufwickelrohr  durch
Zahnelement erreicht. Dieses —NN\\\ setzungen, denn ihre Verklebung erfolgt beim
neue System ermdglicht = \\\\\\\\\\\\\\\\»»» Windungen bleiben durch Sure-Spring®  System  die
es, die Ausdehnung der i\\\\\ %)»))W)\)/ die Verschiebung entlang der Befestigung mechanisch. Dies
Mehrfachfedern durch eine =X W)»‘ Achse geschlossen. ist der zuverldssigste Weg
axiale  Verschiebung  der DS e um eine sichere Verankerung

D\
des Bandes am Rohr zu
gewdhrleisten.

Federbefestigung mittels eines
mehrgdngigen  Gewinde-
bolzens auszugleichen.

Rolloabdec \
Nr. 1

Funktionskonzept von SURE-SPRING®

+  BeiderRolloabdeckungNr.1(konventionelle Ausfiihrung) werden die Federn
direkt an den Seitenteilen befestigt. In dieser Ausfiihrung verdrehen sich aber die
Federn schraubenartig und schléngeln sich beim Wickeln oder Abwickeln: Dabei
entstehen Probleme wie Abrieb und Verschleil an den Federspiralen, sowie
zwischen Feder und Achse.

+  Bei der Rolloabdeckung Nr. 2 (SURE-SPRING®-System) werden die Federn an
einem speziellen beweglichen Seitenteil angebracht, das sich beim Aufwickeln
ldngsseitig verschiebt. Dabei werden die Federspiralen kontinuierlich verpackt
und konzentrisch gehalten. Diese Federkonfiguration ermdglicht es, Abrieb und
folglich Verschleil groBtenteils zu vermeiden und fiihrt zu einer viel ldngeren
Betriebslebensdauer der Rolloabdeckung. Empfohlene Abmessungen auf Seite 15.

SURE-SPRING TYP HP

Der SURE-SPRING® HP Aufwickelmechanismus ist die Antwort
auf den erhohten Kraftbedarf fiir das Aufwickeln von sehr grof3en
Abdeckungen.

Die optimale Auslegung der Federn ermdglicht eine Zugkraft wie
sie fiir Schiirzen der "J"-Serie notig ist.
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Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

ROLLOABDECKUNGEN . Sonderanfertigung

X-Y 4R ABDECKUNGSSYSTEM

« Das X-Y 4R Abdeckungssystem bietet in Bearbeitungs- + Die Schutzwand ldsst die Spindelbewegung in allen
zentren eine effiziente Losung bei der Abgrenzung des Richtungen zu.
Arbeitsraumes zum Motorbereich. + Durch den Einsatz von vier Sure-Spring° Rollos wird
das Abdecksystem robust und zuverlassig.

Anwendungsbeispiele
-

X-Y SP-2R ABDECKUNGSSYSTEM

- Das X-Y SP-2R Abdeckungssystem stellt ein duflerst -« Die Funktionalitdit des Systems garantieren wir fir

zuverlassiges System zum Schutz des Arbeitsraums Beschleunigungen bis 1,5 gundVerfahrgeschwindigkeiten
horizontaler und vertikaler Bearbeitungszentren, insbesondere von bis zu 90 m/min. Bei hoheren Anforderungen bitten
vor heilBen Spanen dar. Bei dieser Auslegung, werden bei der wir um Kontaktaufnahme mit unserem Technischen Biiro.

Schutzwand auf der Y-Achse eine Stahlabdeckung vom Typ .« Bei der Konstruktion dieses Systems wurde Wert auf

SHEET-POCKET™ (patentiert - s. Seite 8) und auf der X-Achse einen einfachen Zugang und eine extrem einfache und

zwei Rollos mit speziellem Bandmaterial Ceramix* montiert. schnelle Montage gelegt. Diese Eigenschaften werden
zusammen mit dem Kunden wahrend der Konstruktion
der Maschine definiert.

*) Die hier aufgefiihrten Rolloabdeckungen sind mit
Bandmaterial Ceramix ausgeriistet. Andere Materialarten
stehen zur Auswahl gemall den benétigten Eigenschaften.
Siehe Seiten 56-57 fiir die Haupteigenschaften des Ceramix
Bandes, unter Material-Nr. TEMAT181.

Anwendungsbeispiele
-
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ROLLOABDECKUNGEN mit Schiirzen

WALL ROLL-UP COVER Rolloabdeckungen fiir den frontalen Einsatz

WALL ROLL-UP COVER ist eine Trennwand zwischen dem Bearbeitungsbereich und dem Maschinenraum in grof3en
Drehmaschinen. WALL ROLL-UP COVER besteht aus speziellen P.E.Il. Rolloabdeckungen: auf der X-Achse sind zwei
Rollabdeckungen mit Schiirzen der "J"-Serie verbaut, auf der Y-Achse eine Teleskopabdeckung des Typs Sheet-Pocket™
mit Abstreifern. Unser Konstruktionsbiro steht Ihnen fiir Ihre Fragen gerne zur Verfiigung.

Anwendungsbeispiele }
-
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Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

ROLLOABDECKUNGEN mit Schiirzen

MOTOR ROLL-UP COVER Rolloabdeckungen fiir den vertikalen Einsatz

Alle P.E.L. Schiirzen kbnnen mit einem Motor ausgeristet werden und dienen als Trennwand zwischen dem Bearbeitungsbereich
und dem Maschinenbediener. Hierdurch wird ein schneller Werkzeug- oder Werkstiick-Wechsel ermdglicht. Die Schiirze
arbeitet in vertikaler Position und kann mit oder ohne Gehaduse ausgelegt werden. Der Motor wird auf der rechten oder
linken Seite der Abdeckung, vertikal oder horizontal installiert. Unser Konstruktionsburo steht Ihnen fiir Ihre Fragen gerne zur

Verfligung.

F
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]
&
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3 Aufpralige®
&
&
“raligep™
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ANWENDUNG FUR DEN ANWENDUNG FUR DEN

WERKSTUCK-WECHSEL WERKZEUG-WECHSEL
™~ ™~
T T
iy &

(% (&

5/ R 4 R
"’bfallgep‘““ "’brallgep‘““
- -
AUSFUHRUNG OHNE GEHAUSE BEISPIEL EINER ABDECKUNG MIT GEHAUSE
UND MIT UMLENKROLLE UND GLEITLAGERN
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ROLLOABDECKUNGEN mit Schiirzen

PIT ROLL-UP COVER Grubenabdeckung

PIT ROLL-UP COVER deckt den oberen Grubenbereich von Maschinen, deren Untergestell (oder andere Teile) unterhalb der
Trittflache liegt, ab.
Mit dieser horizontalen Schiirzen konnen aktuelle Unfallverhiitungsvorschriften erfillt werden.

+ Geschwindigkeit: Bis zu 120 m/min und sowohl fiir + Der mechanische Aufwickelmechanismus erzeugt keinerlei Stof3-
Trockenbearbeitung geeignet, als auch fiir Nassbearbeitung oder Vibrationsgerdausche

- Garantierte Lebensdauer bis 1.000.000 Bewegungen + Durch die Auslegung der seitliche Schiirzenfiihrung fallen die

+ Hohe Belastbarkeit: Besonders geeignet fiir Trittflaichen Spdne in den Spaneférderer

« Ausfiihrung komplett aus Metall + Seitliche geschlossene Stahllaschen mit "Kettenwirkung”

« Vollkommen ebene Oberflache der dem Spaneflug + Modularsystem mit einzeln austauschbaren Elementen
ausgesetzten Seite + Schutz der Verbindungsstelle mit integriertem Labyrinth

+ Reinigung durch Abstreifer + Verstdrkte Ausfiihrung mit Stahlprofilen

Ausfithrung mit Geh&usen, die am
Anfang der Grube befestigt werden

D 4

o

Einfache
Instandhaltung

o

Rutschhemmende
Elemente

o

Version mit
am Maschinenstinder
befestigten Gehdusen
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Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

ROLLOABDECKUNGEN mit Schiirzen

CHAIN ROLL-UP COVER Grubenabdeckung

Eine absolute Neuheit sind die P.E.l. Rolloabdeckungen mit Kettenfunktion (patentiertes System), die wdhrend des
Maschineneinsatzes unbeweglich bleiben.

« Die Maschinengrube bleibt zu jeder Zeit, auch wahrend der Bearbeitung, begehbar.

« Die im Gehd&use integrierten Aufwickelrohre sind am Maschinenstander befestigt. Ein System zur Durchmesser-
kompensation ermdglicht ein ausgewogenes Abrollverhalten.

« Die Abmessungen, die Anordnung sowie die Verfahrgeschwindigkeit entsprechen den vorgegebenen Kundendaten;
eine weitere Analyse durch unser Haus gewadbhrleistet eine perfekte Funktion und Zuverlassigkeit des Systems.

> Auf Wunsch des Kunden kann der Antrieb mittels
- Gleichstrommotor oder
- Druckluftmotor erfolgen.

Anwendungsbeispiel
D
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ROLLOABDECKUNGEN mit Schiirzen

ABDECK- und SPANESCHURZEN

Alle Schiirzen der "J"-Serie sind AUFPRALLGEPRUFT nach der Norm EN 12417.

JH (Patentiert) 57,15

‘ \@ \% i

e <

WI—W_QWF@@]_@[ ﬁE ® v

. 2080 *
ol €X ) © ) G e, (])°

seitliche Abschlussstticke in Messing

35

20,52 ) PU-Dichtung

51 o ( > ( C 2|

Profili standard per i Terminali:

1T 2T s 3T

= 9
e e s
L1 ‘

5T (1/2/3/4) s

H

L2

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

Befestigungs-
typ

L1xL2xS BxH C D E

Material

Ausfiihrung
L2

Schiirzentyp ]

Flachstiick = AKS-1/AKS-4 <] —

L1

=
=

17T 25x5,5

2T 20x30x5,5 Alu Winkel AKS-1/AKS-4

3T 2046 ay | Clement 6T 3
Schiirze

5T/ 15x15x3 Alu-St Winkel 1B j
5T/2 20x20x3 Alu-St Winkel JB :@

SC—bc—5

5T/3 30x30x3 Alu-St Winkel J/B/IL

5T/4 40x40x5 st Winkel — J/JH 7T

AKS-1/AKS-4
J/IL/JH/JB
18 05,50 610 Element L
20 6850 g14 Alu J

35 813 020 Schirze

Alu = Aluminium St = Stahl

6T 30x30x2 St Scharnier

Bohrung nur

T auf Anfrage

> Wir kdnnen auch Endbefestigungen nach Kundenzeichnung liefern.
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ROLLOABDECKUNGEN mit Schiirzen

Technische Eigenschaften

Aufwickeldurchmesser Tragfahigkeit* £z
Mind. mm = = = Enr~ E
o =2 a 8 s N =
= H g 8 o= = =
s & S < 2= = ‘S
3 = Ryl 7 s 3 =
5 2 E @ 5S = 2
& u e Kg je Rad E = S £
. o
Rollo oben Rollo unten (90 Kg) (150 Kg) 0100 3
mm mm Kg/m2 mm mm Kg Joule
....... n 200 200 250 Abstreifer 4500 4000 75 250 Auf Anfrage 2
“ 100 100 12,2 Abstreifer 1200 1000 50 90 Auf Anfrage 2
................ - 150 150 12,5 = Abstreifer 2200 1750 50 150 Auf Anfrage 2
“ / 60 9,5 Abstreifer 750 600 50 150 Nicht erhéltlich 2
50 50 9,0 Biirste 750 600 / - Nicht erhéltlich 1,2
/ 50 9,0 Abstreifer 750 600 10 - Nicht erhaltlich 1,2

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten:

MATERIAL: Aluminium eloxiert, grau

* Max. Biegung 1% der Stiitzweite

MAX. DURCHFUHRBARE BREITE: 6000 mm

ABDECK- und SPANESCHURZEN mit TRAGERBAND

Sichtbare
Seite

Schiirzentyp

1001/1

1001/2

1001/3
1002
1003
1006

> Wir kdnnen auch Endbefestigungen nach Kundenzeichnung liefern.

Oben

Alu-St-Ms
Alu-St-Ms
Alu
Alu
Alu-St-Ms
Alu

Standard-Endbefestigungen:

1001/1 ) ) 1001/2 ) ~11001/3 ) )
Sichtbare Seite Sichtbare Seite Sichtbare Seite
- <15 - - 18 oo m 16 e
“y | Sl Ty | S| Y | S
\__;_ 1 — [ 1 \7_;_ 1 —— [ 1 i £
16 ‘ 19 16,
1002 1003 1006
Sichtbare Seite Sichtbare Seite Sichtbare Seite
2 r._>2° 3 n 20 ~ 16
Lr w‘r&‘ v % e aE 7\E—‘> LY
15| «~ ‘ 21 ‘ ‘ 15 ‘N 21 ‘ ‘ 15 ‘N 16 ‘
Materialkombination Aufwickeldurchmesser Max.
Elemente mind. mm Fertigungs-
breite
Rollo Rollo
Unten oben unten mm
50 30 2000
70 30 2000
70 30 2000
Alu-St-Ms 40 40 2000
Alu-St-Ms 70 40 2000
Alu-St-Ms 70 50 2000
Alu= Aluminium St=Stahl Ms=Messing
6T 2 Befestigungstyp L1xL2xS Material
5T/1 15x15x3 Alu - Stahl
- 5T/2 20x2043 Alu - Stahl
o e O 3
r =y ‘ 5T/3 30x30x3 Alu - Stahl
L 6T 30x30x2 Scharnier aus Stahl
27
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THERMOGESCHWEISSTE BALGE

Balgdecke \

Endrahmen 1

AP

Tr

- Hub e PC.
B PA. N
PA. = Auszug
P.C. = Zusammendruck
Hub = Auszug-Zusammendruck

FALTENBALGE . Standardausfiihrung

/ Endrahmen 2

Fuhrungsrahmen
|- B »
e ppp——— 1 i
| |
| |
I | ®©
| |
| |
| | Y
- X -
B = Balgbreite
= Balghohe
x = Faltenbreite

Berechnungsformel fiir das ZUSAMMENDRUCKMASS (Formel gilt als Richtwert)

AP = AuszugproFalte= x-2-8
SM = Dicke der Balgdecke *
SS = Dicke des Fiihrungsrahmens *

SF = Dicke des Endrahmens *

PA.
Faltenzahl = —— 4>

AP
P.C= (SM-8+5SS) NP+ (SF-2)

NP

* siehe Listen auf Seite 31.

Dieses Datenblatt zeigt nur eine der moglichen Balgformen.
Bitte senden Sie uns eine Skizze des von Ihnen gewtinschten

Faltenbalges, damit wir Ihnen unser Angebot ausarbeiten kdnnen.

28

Beispiel:
gegeben: Faltenbreite = 15 mm
Auszug = 1000 mm

Auszug pro Falte=15x2-8=22

Anzahl der Falten = +2 =48

Zusammendruck = (0,25* x 8 + 1**) x 48 + (2*** x 2)

Zusammendruck =3 x48 + 4 =148
Zusammendruck = 148 mm

*  Die Materialdicke ist mit 0,25 mm angenommen

(Bezeichnung “TEMATO015” - siehe Listen auf Seite 31)
** die Flihrungsrahmendicke mit 1 mm

**¥ die Endrahmendicke mit 2 mm (siehe Listen auf Seite 31)

WwWw pei eu

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

FALTENBALGE . Standardausfiithrung

THERMOGESCHWEISSTE BALGE MIT FEST MONTIERTEN LAMELLEN

Arbeitsweise:
Horizontal

Vertikal

Frontal (Querbalken)

Endrahmen 1

PC.

AP
P.A

Hub

s .

7

/ Endrahmen 2

Ggf. mit spezieller
Befestigung an der
ersten Lamelle fiir
eine einfachere
Montage.

4
>

Balgdecke

Fihrungsrahmen

.6
PA. = Auszug B = Balgbreite x(mm) 15 20 25 30 35 40 45
P.C. = Zusammendruck = Balghohe Limm) 16 21 26 33 43 48 56
Hub = Auszug - Zusammendruck = Faltenbreite Z(mm) 45 55 65 75 85 95 105

Berechnungsformel fiir das ZUSAMMENDRUCKMASS (Formel gilt als Richtwert)

AP = Auszugpro Falte= x-2-16
SM = Dicke der Balgdecke *

SS = Dicke des Fiihrungsrahmens *
SF = Dicke des Endrahmens *
NP = Faltenzahl =

~+2
P

P.C. = (SM-8+5SS) NP+ (SF-2)
* siehe Listen auf Seite 31

Dieses Datenblatt zeigt nur eine der moglichen Balgformen.
Bitte senden Sie uns eine Skizze des von Ihnen gewtinschten

Faltenbalges, damit wir Ihnen unser Angebot ausarbeiten konnen.

WwWw pei eu

Beispiel

gegeben: Faltenbreite = 45 mm
Auszug = 1800 mm

Auszug pro Falte=45x2-16 =74

Anzahl der Falten = 1800 +2 =27

74
Zusammendruck = (0,35% x 8 + 1%¥) x 27 + (3*** x 2)
Zusammendruck = 3,8 x 27 + 6 =109

Zusammendruck = 109 mm
*  Die Materialdicke ist mit 0,25 mm angenommen
(Bezeichnung “TEMAT151" - siehe Listen auf Seite 31)
** die Flihrungsrahmendicke mit 1 mm
*¥* die Endrahmendicke mit 3 mm

(siehe Listen auf Seite 31)
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FALTENBALGE . Standardausfiihrung

THERMOGESCHWEISSTE BALGE MIT BEWEGLICHEN LAMELLEN

Fiir vertikalen Einsatz

P.A.
P.C.
Hub

Endrahmen 1

Endrahmen 2

/

Balgdecke

N

Fihrungsrahmen

Y B B
& - -
.
‘ e ‘
Y I |
o / <( I |
<< o | I ©
i o ! !
S | |
/ : . »
/ X
,,,,,,,,,,, ' ' Z
_6
= Auszug B = Balgbreite x(mm) 15 20 25 30 35 40
= Zusammendruck a = Balghohe
= Auszug - Zusammendruck x = Faltenbreite Z(mm) 40 50 60 70 80 90

Berechnungsformel fiir das ZUSAMMENDRUCKMASS (Formel gilt als Richtwert)

AP
SM
SS
SF

NP

P.C.

Auszug pro Falte= x-2-16
Dicke der Balgdecke *
Dicke des Fiihrungsrahmens *
Dicke des Endrahmens *

PA.

Faltenzahl = +2
AP

(SM -8+ SS) - NP + (SF - 2)

* siehe Listen auf Seite 31

Dieses Datenblatt zeigt nur eine der mdglichen Balgformen.

Bitte senden Sie uns eine Skizze des von Ihnen gewiinschten

Faltenbalges, damit wir Ihnen unser Angebot ausarbeiten kénnen.

30

Beispiel

gegeben: Faltenbreite = 30 mm

Auszug = 1000 mm
Auszug pro Falte=30x2-16 =44
1000
44

Zusammendruck = (0,25* x 8 + 1**) x 25 + (2*** x 2)
Zusammendruck=3x 25+ 4 =79
Zusammendruck = 79 mm

Anzahl der Falten =

+2 =25

*  Die Materialdicke ist mit 0,25 mm angenommen

(Bezeichnung “TEMATO015" - siehe Listen auf Seite 31)
** die Fihrungsrahmendicke mit 1 mm

**¥ die Endrahmendicke mit 2 mm (siehe Listen auf Seite 31)

45

100

WwWw pei eu

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

FALTENBALGE . Standardausfiithrung

Materialauswahl fiir Faltenbdlge

Material- Materialbeschreibung Material
Nr. (()sE:?\rth;ts Trager-  Unterseite dicke kurzzeitig
beschichtet  material beschichtet (mm) °C
mit mit

TEMAT 106 PTFE Polyester  Polyurethan 0,30 +200
TEMAT 015 Polyurethan  Polyester  Polyurethan 0,25 +200
TEMAT 151 Polyurethan  Polyester  Polyurethan 0,35 +200
TEMAT 164 Polyurethan  Kevlar*  Polyurethan 0,35 +350
TEMAT 165 Polyurethan  Nomex*  Polyurethan 0,36 +300
TEMAT 169 Polyurethan Panox*/Kevlar Polyurethan 0,33 +300
TEMAT 017 PVC Polyester PVC 0,36 +100
TEMAT 020 PVC Polyester PVC 0,25 +100

Tragermaterialien

Tragermaterial Nr. Materialbeschreibung Materialdicke (mm)

PVC 05 PVC 0,50 **
PVC 10 PVC 1,00
PVC 15 PVC 1,50

Material fiir die Endrahmen

Material Materialbeschreibung
ALU Aluminium
ST Stahl
PVC PVC

Material fiir die Lamellen

dauernd

Temperaturbestdndigkeit

Materialeigenschaften

min.°C  max. °C

Sehr gute Bestindigkeit gegen Ole und
chemische Produkte. Oberflache antiadhésiv.
Niedriger Reibungswert. Exzellente

120 chemische Bestandigkeit. Hohe Abrieb-,
Zug- und Weiterreiffestigkeit. Es findet breit
Anwendung bei den Schleifmaschinen.

+90 Ausgezeichnete Besténdigkeit gegen Ole
und Fette auf Mineraldlbasis; hohe
+90 Abriebfestigkeit; gute Biegestabilitat.

Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen
Ole und Fette auf Mineralélbasis; hohe
Abriebfestigkeit; gute Biegestabilitat.

+180  Kevlar ist sehr scherfest und wird bei
starker mechanischer Belastung, selbst bei
starkem Anfall von scharfkantigen Spanen
und bei hohen Temperaturen eingesetzt.

Ausgezeichnete Bestindigkeit gegen Ole

und Fette auf Mineraldlbasis; hohe Abrieb-

festigkeit; gute Biegestabilitat. Das Material wird
+130 eingesetzt bei starker mechanischer Belastung,

bei kleinen Schweil3spritzern und gliihendem

Material; haufiger Einsatz bei

Laser-Schneidmaschinen; selbstverléschend.

Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Ole
und Fette auf Mineraldlbasis; hohe Abrieb-
festigkeit. Ausgezeichnete mechanische
Bestandigkeit und Biegestabilitdt. Gute

+130 Bestandigkeit bei Anfall von kleinen Schweil3-
spritzern oder glihendem Material; kann derzeit
als das beste Gewebe auf dem Markt fiir den
Einsatz in Laser-Schneidmaschinen erachtet
werden; selbstverloschend.

Das Material wird hauptsachlich eingesetzt bei

+70 Umgebungsstaub, bei geringem Anfall von
Kiihlmittel und OI; weitgehend resistent gegen
+70 Sduren.
Hinweise

Balgbreite (B) bis 300 mm
Balgbreite (B) von 301 bis 700 mm
Balgbreite (B) von 701 bis 1500 mm

Dicke (mm)

2,0-3,0
2,0-3,0-4,0

2,0-3,0

Einsatzbereiche

Bei Schweil3spritzern, bei gliihenden kleinen und mittelgroen Spanen. Besonders

Material Materialbeschreibung
ALU Aluminium
Geringes Eigengewicht.
INOX Edelstahl Bei gréBerem Spaneanfall.

geeignet bei kontinuierlichem Funkenbefall.

Besonders empfohlen bei sdaurenhaltigen Medien.

* Kevlar, Panox und Nomex sind registrierte Markenzeichen.
** NICHT bei thermogeschweil3ten Faltenbdlgen mit Lamellen empfohlen.
Andere Materialien auf Anfrage.

WWwWWwW pei eu
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UL-0s UL-2ST UL-1s8 UL-3S
B B

B B

: W T My = TN T
asb

DL-DXC TL-SIM TL-DXC TL-DX! CL-SIM
B B B B

7777777777

B | I B T e Il 9 D T |

|« : |- |t B | E :m |-

| x|, 0.8 ol |

X X X |.d

Bemerkung: Dieses Datenblatt zeigt die Standardformen fiir thermogeschweif3te Faltenbédlge. Andere Formen auf Anfrage.

Befestigungsvorschliage der Flansche

TypA Typ 1 Endrahmen

«  Flansche aus Stahlblech, Aluminium oder PVC.
+  Form und Bohrungen nach Kundenzeichnung.

Typ B1 Typ B2

«  Flansche aus Stahlblech, PVC oder Aluminium.

«  Form und Bohrungen nach Kundenzeichnung.

«  Flansche aus Stahlblech, PVC oder Aluminium die
Uiber das Balgprofil hinausragen.

+  Flansche aus Stahlblech.
+  Form und Bohrungen nach Kundenzeichnung.
«  Flansch mit Gewindebohrungen ausgestattet.

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

TypE Klfétsgleilf)en ((jmit TypH Klettstreifen (mit
i selbstklebender selbstklebender
. . . Fuhrungsrahme.n Riickseite) zur Endrahmen mit  Ryjckseite) zur
Befestigung erfolgt durch einen Rahmen aus PVC mit Klettverschluss. aus PVC mit Befestigung an der Klettverschluss  Befestigung an der
Ein weiterer Klettstreifen wird direkt an der Maschine befestigt. Klettverschluss Maschine Fihrungsrahmen l Maschine
Diese Ausfiihrung bietet folgende Vorteile: l aus PVC _l !

N

) /7

N\

+  Schnelles Befestigen und Lésen des Balges S
- Kostenglinstig. 3
Empfohlen fiir trockene Arbeitsumgebungen. Al 2

TypF Typ G ganze Falte mit PVC Rahmen
Befestigung von HOHER FESTIGKEIT. Fihrungsrahmen  Endrahmen Endrahmen
Endrahmen aus PVC, Aluminium oder Stahlblech jeweils mit Spezial- aus PVC F“hr”ngs;ﬂi;";sg BefeStlgun95f|an5Ch
Klettverschluss. Form und Bohrungen gemafR Kundenzeichnung. l l

Diese Ausfiihrung bietet folgende Vorteile: @ ////// //////

+  Schnelles Befestigen und Losen des Balges
«  Sichere, rundherum hermetische Abdichtung durch Moosgummi.
Einsatz auch in feuchter Arbeitsumgebung maglich.
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Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

FALTENBALGE . Standardausfiithrung

Anfrageformular fiir Thermogeschweisste Faltenbilge

Wo soll der FALTENBALG
eingesetzt werden:
[ Maschine fiur METALLBEARBEITUNG
1 Maschine fur MARMORBEARBEITUNG
[ Maschine zur SCHMUCKHERSTELLUNG
[ Maschine fiir PAPIERBEARBEITUNG
[ Maschine fir TEXTILBEARBEITUNG
1 Maschine fir GLASBEARBEITUNG
[ Maschine fir LEBENSMITTELBEARBEITUNG
[ Maschine fiir die PHARMAINDUSTRIE
1 Maschine fiir die LANDWIRTSCHAFT
([ Maschine fir GERBEREIEN
[ Maschine fir TONBEARBEITUNG

Material, das auf den Faltenbalg
féllt:

(1 Stahlspane

1 Gussspane

d Messingspane

(1 Aluminiumspéane

[ Holzspane

1 Umgebungsstaub

(1 Schleifschlamm

(1 SchweiB3spritzer

(d Andere

p Materialmenge, die auf
den Balg fillt: Kg

Temperatur des Materials, das auf
den Balg fallt: °C

Temperatur der Arbeitsumgebung:........ °C

Maximale Verfahrgeschwindigkeit:
m/min.

Max. Beschleunigung: ............coooecceervneccennns g
Fliissigkeiten, denen der Faltenbalg
ausgesetzt ist:

(1d Wasserdampf

Max. Arbeitszyklen/Stunde:

0 Maschine fiir HOLZBEARBEITUNG g KAUI:L”:;ET' Max. Arbeitsstunden tiglich:
1 Andere 1 Andere
p Faltenbalgtyp: 1 Thermogeschwei3t [ Thermogeschw. mit fest mont. Lamellen 1 Thermogeschw.mit bewegl. Lam.
Arbeitsweise: 1 Horizontal [ Vertikal 1 Frontal (Querbalken)
Standardformen: a UL-0S 0 UL-3S 1 TL-DXC J QL-CAP
a UL-1s 1 DL-DXC  TL-DXI O QL-RETT a CL-SIM
a UL-2ST a TL-SIM d QL-QUAD [ QL-ASI a CL-ASI
Faltenbalgmaterial TEMAT: 1 106 1 015 151 1 164 1 165 1 169 017 1020
Material Fiilhrungsrahmen: 1 PVC 0,5 a PVC1,0 a PVC1,5
Material Endrahmen: J AL2,0 J AL 3,0 JST2,0 d ST 3,0 1 ST4,0
a PVC2,0 4 PVC3,0
Material fiir Lamellen: d AL J INOX
Befestigung Endrahmen 1: 1 A 4 B1 1 B2 ac aE a F aaG dH al
Befestigung Endrahmen 2: 11 A 1 B1 4 B2 ac aE a F aaG aH al
p P.A.= Auszug mm
P.C.= Zusammendruck mm
Hub= mm
a= Balghdhe mm
B= Faltenbreite mm
x= Faltenh6he mm
adx= Balghohe rechts mm
asx= Balghdhe links mm
d= Untergriff mm
ddx= Untergriff rechts mm
dsx= Untergriff links mm
asb= Auszugssperrenbreite mm
L= Auskragung mm
Z= Uberstand mm

Kunde

Tel: E-mail:.

Menge

Jahresbedarf

Datum

Anmerkung

Achtung: Die Angaben der mit D gekennzeichneten Punkte sind Mindestvoraussetzung zur Erstellung eines Angebots. Fragebogen bitte

ausfiillen und senden an: info@pei.eu oder per Fax an die Nr. +39 051 6464840.

WwWw pei eu
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FALTENBALGE . Standardausfiihrung

FALTENBALGE FUR HUBTISCHE

« Eingriffschutz
« Schiitzt vor Staub, Schmutz und Fremdkérpern

Befestigungen Faltenbalge fiir Hubtische

B E i -
|
| |
|
|
Befestigung erfolgt durch einen

Rahmen aus PVC mit Klettverschluss.

Flansche aus Stahlblech, Flansche aus Stahlblech, Diese Ausfiihrung bietet:

Aluminium oder PVC. Aluminium oder PVC. « Schnelles Befestigen und Losen Befestigung innerhalb des Flansche auBerhalb des
Form und Bohrungen Form und Bohrungen des Balges Balges. Zur Befestigung mit Balgprofils. Zur Befestigung
nach Kundenzeichnung. nach Kundenzeichnung. « Kostengiinstig Schrauben geeignet. mit Schrauben geeignet.

ANWENDUNGSBEISPIELE:

» Vertikaler Eingreifschutz .

« Abtrennung von Lagerrdaumen und
Lagerzwischenraumen

« Schutz der Grundplatten bei medizinischen Geraten

Personenschutz fiir Scherenhubtische und Montageplattformen in der
Verarbeitungsindustrie/Absicherung der Hohendifferenzen bei
MontagestraBen der Verarbeitungsindustrie

D Anfragedaten fiir HUBTISCHE:

T = mm
T2 = mm
T3 = mm
T4 = mm
T5 = mm
T6 = mm
PA. = mm
P.C. = mm
NP = mm

Befestigung oben al aB OE QacI acCE
Befestigungunten 1 aB OE QdcI acCE

D Anfragedaten FALTENBALGE fiir Hubtische:

a= mm
= mm
X= mm

X

HINWEIS: Die mit p gekennzeichneten Textbereiche sind unbedingt auszufiillen. Wir bitten Sie, alle Details schon bei der Anfrage moglichst genau

festzulegen. Fragebogen bitte ausfiillen und senden an: info@pei.eu oder per Fax an die Nr. +39 051 6464840.

34 wWww pei eu

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



ch teilweise, Vervielféltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

Die, au

FALTENBALGE . Standardausfiihrung

FALTENBALGE FUR LASER- UND PLASMASCHNEIDMASCHINEN

www pei eu
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FALTENBALGE . Standardausfiihrung

Standardsysteme zur Befestigung thermogeschweif3ter Faltenbadlge
fur Linearfiihrungen

Empfohlen fiir Arbeitsbedingungen von hoher

LOSUI’\g A: BefeStlgungSklemmen Belastung und unter Einsatz von KiihImitteln

1 2 3 4

M

Der Bereich “M” wird durch ein an den Tischseiten befestigtes Blech abgeschirmt

W 4
- - — - *
o Anzahl
‘ ; FUHRUNG w C
‘ : ‘_Il * j( ° A Bohrungen
N N - e 15 52 26 2
............................. v i N 20 57 29 2
2 25 63 32 2
Q 30 68 34 2
v 35 72 36 2
_ C _ N 23 45 83 28 3
- - i > 55 104 35 3
Einsetzbar bei der Befestigung des Balges in jeder Position 1-2-3 -4, 65 128 32 4

mit vom Kunden bereitgestellten Platten- oder Winkelhalterungen.

Losung B: Befestigung durch Flansche mit Klettverschluss (B1 und B2)  Empfohlen fiirtrockene
Arbeitsumgebung

M

| Der Bereich,,M” wird durch ein an den Tischseiten befestigtes Blech abgeschirmt

Standardflansche Standardflansche
@45
Typ B1 aus PvC Typ B2 aus PvC © Anzahi
| | P
0000000000000 o 4@,, 4@, _ FUHRUNG w H c H1 C1 Bohrungen
000000000000 o0 T T
oo oo 0 00 00000000000
= |ee @ 56 | |oooopoococccopoo 15 56 36 0 42 26 2
(- -] oo T o0
0o 09 : : 20 61 405 8 46,5 29 2
@’ o . 25 67 43 8 465 32 2
- =2 30 72 51 8 54 34 2
«— = ol = NE <l ol |3 35 765 51 18 53 36 2
B Vv{/ W Bl 45 875 61 18 62 28 3
- > - > 55 108 73 18 69 35 3
65 132 90 18 86 32 4

Pos. 1 a) Flansch Typ 1 an der Fihrungsschiene befestigen.

b) Den Balg durch starken Druck mit dem Flansch Typ 1 verbinden.
Pos.2-3 a) Flansch Typ 2 mit Schrauben am Tisch o. an der Klemmplatte befestigen.
b) Den Balg durch starken Druck mit dem Flansch Typ 2 verbinden.
Pos.4  a) Flansch Typ 2 mit Schrauben an der vom Kunden bereitgestellten Winkelhalterung befestigen

b) Den Balg durch starken Druck mit dem Flansch Typ 2 verbinden.

HINWEIS: Die in Pos. 1 - 4 dargestellten Befestigungen sind untereinander austauschbar.

Dieses Datenblatt zeigt lieferbare Standardlésungen zur Befestigung von Faltenbalgen mit Linearfiihrung.
Abweichende Ausfiihrungen auf Anfrage.
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Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

FALTENBALGE - St

andardausfiihrung

Thermogeschweisste Balge fiir Linearfiihrungen

Beispiel Faltenbalg mit Linearfiihrung

Auszug w
Zusammen
Hub druck

==
Standard-Materialliste
Materialtyp Rahmen Faltenbalg

s1 PVC PVC + Polyester + PVC
0,50 0,25 (TEMAT020)

P1 PVC Polyurethan + Polyester + Polyurethan
0,50 0,25 (TEMATO015)

LX PVC Polyurethan Panox/Kevlar + Polyurethan
1,00 0,33 (TEMAT169)

Abmessungen Standardfaltenbalge

Abweichung/
Nominalwert Faltenhohe Balgbreite = Gesamthoéhe AbmafR
w1 X w H Fl'jhrung
h
15 19 56 36 5
20 19 61 40,5 5
25 19 67 43 7,5
30 19 72 51 8
35 19 76,5 51 9
45 19 87,5 61 10
55 25 108 73 15
65 32 132 90 15

Bei FiihrungsmaB3 W1 iiber 65 mm, kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung.
Anfrageformular fiir thermogeschweisste Falte

p Hersteller Linearfiihrung D

Modell

Nominalwert Linearfithrung (W1) 115 1 20 125 4 30
35 d 45 (455 d 65

Auszug (Hub+Zusammendruck) mm

Material 0 s aP1 [ LX

Befestigungssystem am [ Loésung A mit Klemmen

Fiihrungsende/Schienenende 3 [$sung B1 mit Flansche in PVC

Befestigung am Tisch [ Losung A mit Klemmen
4 Losung B2 mit Flansche in PVC

Zusammendruck
pro 1000 mm Auszug

20
20

150

Bestellbeispiel thermogeschweif3ter
Faltenbalg fiir Linearfiihrung

komplett mit Flanschen
Hersteller Linearfithrung THK
Modell Linearfiihrung HSR
Nominalwert (W1) 35
Auszug
(Hub + Zusammendruck) 1500
Materialtyp P1
Befestigungssystem A-A
Flanschen (Siehe S. 36)

nbédlge mit Linearfiihrung

Name Kunde

Tel:

E-mail..

Menge

Jahresbedarf

Datum

Anmerkung.

HINWEIS: Die mit p gekennzeichneten Textbereiche sind unbedingt auszufiillen. Wir bitten Sie, alle Details schon bei der Anfrage moglichst genau
festzulegen. Fragebogen bitte ausfiillen und senden an: info@pei.eu oder per Fax an die Nr. +39 051 6464840.
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Thermogeschweisste Faltenbdlge mit Lamellen

- Dieser mehrseitige thermogeschweil3te Faltenbalg mit Lamellen bietet eine ideale
Losung fir die komplette Abdeckung der frontalen und Dachebene multi-axialer
Bearbeitungszentren.

« Der innere Winkel muss geschlossen sein. Durch die besondere Geometrie und
Materialeigenschaften der Edelstahllamellen wird ein perfekter 90° Winkel erreicht.

« Eine mehr als zweiseitige Abdeckung sowie verschiedene Winkelgeometrien sind
maoglich.

Bei diesen Faltenbalgtypen bitten wir Sie, unser technisches Biiro zu kontaktieren.

(Patentiert)

Thermogeschweisste Faltenbalge

« Die Haupteigenschaft dieses thermogeschweil3ten Faltenbalgs liegt in der Konstruktion der inneren Faltenlegung.

« Eine Ansammlung von Spanen oder Schleifschlamm auf dem Faltenbalg wird auf ein Minimum reduziert, da es keine
Falten gibt, in denen die Bearbeitungsabfalle hangen bleiben kdnnen.

« Dieser Faltenbalg hat ein geringeres ZusammendruckmaB als klassische thermogeschweiflte Faltenbalge, da die
Materialfalten im Eck wegfallen.

« Es konnen weitere Balgformen realisiert werden, die mit der traditionellen Faltengestaltung nicht moglich waren.

« Bei den Anwendungen, in denen ein einziger Faltenbalg als frontale und als Dachabdeckung dienen soll, bietet dieses
Produkt eine héhere Struktur-Steifigkeit.

Bei diesen Faltenbalgtypen bitten wir Sie, unser technisches Biiro zu kontaktieren.

Berechnungsformel des
ZUSAMMENDRUCKS (P.C.)

P.C. = Gewebedicke x 4,5

Berechnungsformel des X1

X1 = Xx2

(Patentanmeldung erfolgt)

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

7

N
d
X
] AP
Ausfithrung gendht Berechnungsformel des ZUSAMMENDRUCKS (P.C.)
P. C.= NP . 2,5 + Flanschdicke
NP= Anzahl Falten = PA. +2
AP
AP= Auszug/Falte = (x-8) * 1,41
p Ref. Beschreibung  Abm.
P.A. Auszug
- PA. N PC. P.C. Zusammendruck
| " - Hub  (PA.-PC)
a Balghdhe
Schlitten B Balgbreite
-
X Faltenhdhe
d Untergriff

AP Auszug/Falte
Bei diesen Faltenbalgtypen bitten wir Sie, unser technisches Biiro zu g

kontaktieren. NP Anzahl Falten

HINWEIS: Die mit p gekennzeichneten Textbereiche sind unbedingt auszufiillen. Wir bitten Sie, alle Details schon bei der Anfrage méglichst genau
festzulegen. Fragebogen bitte ausfiillen und senden an: info@pei.eu oder per Fax an die Nr. +39 051 6464840.



Thermogeschwei3te Faltenbalge mit Lamellen

Die X-Y LM Schutzwand setzt sich zusammen aus 4 thermogeschweif3ten Faltenbalge mit Edelstahllamellen

Diese Losung vereint Wirtschaftlichkeit, ein leichtes Gewicht und Robustheit und trennt den Bearbeitungsbereich vom
Motorraum

Die X-Y LM Schutzwand erreicht Geschwindigkeiten bis zu 120m/min und Beschleunigungen bis 1 g.

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

Thermogeschweiflte Faltenbalge mit Lamellen

Die X-Y LM Schutzwand garantiert einen doppelten Schutz, da die Lamellen den Balg von heilen und scharfkantigen
Spanen abschirmen. Der Balg umfasst die Flilhrungsbahnen und schiitzt diese vor dem Eindringen von Fliissigkeiten.

Diese Abdeckungen kommen haufig in horizontalen und vertikalen, mittelgro3enbis grof3en Bearbeitungszentren zum
Einsatz.



ABDECKUNGS-SYSTEME

AEDECHUNGESVETEN -V LIV Thermogeschweifite Faltenbilge mit Lamellen

Versandverpackung

42 wwwpeieu

Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

Der Riese unter den Schutzwanden

o

GIANT SHIELD: eine Schutzwand mit auBergewohnlichen Abmessungen, geeignet fiir den Einsatz in sehr grof3en
Werkzeugmaschinen.

oSER

Lamellen bis zu 6000mm Linge
aus einem Stiick

Fur die Steifigkeit der Abdeckung sorgen die 0,3 mm starken Lamellen, sie bilden eine Schutzbarriere gegen das
Durchschlagen und die Beschadigung durch heile Spane wahrend der Bearbeitung eines Werkstlicks. GIANT SHIELD
kann mit einer Hohe bis zu 6000mm gefertigt werden. Die besonderen Eigenschaften seiner Lamellen ermdglichen
eine dynamische Bewegung mit Spannkraft, Stabilitdt und Leichtgangigkeit. Der aus speziellem Gewebe gefertigte
und entlang seiner gesamten Hohe thermogeschweil3te Faltenbalg hinter den Lamellen dient als weitere Schutzbarriere
gegen das Durchdringen von Kihlfliissigkeit aus dem Bearbeitungsbereich. GIANT SHIELD folgt jeder Querbewegung des
Maschinenkopfes.




WAVE SKY

WAVE SKY Faltdachabdeckungen fiir Frasmaschinen mit mobiler Traverse

« WAVE SKY ist eine neuartige Faltabdeckung, die den Austritt von Rauch, Staub und Spanen aus dem Bearbeitungsbereich
des Werkstiicks auf ein Minimum reduziert.
Durch die Anwendung der Faltabdeckung WAVE SKY kann die Saugkraftleistung beim Absaugen von Rauch bei der
Bearbeitung von Karbonfasern, Verbundmaterialien und vaporisiertem Kiihlschmierstoff reduziert werden.
Das spezielle, durchscheinende Material garantiert genligend Licht im Arbeitsbereich.
Die motorisierte Version erleichtert das Offnen und SchlieBen des Maschinendachs.

(Patentanmeldung erfolgt)

)

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ANWENDUNGSBEISPIEL
v/ MAX. GESCHWINDIGKEIT: 90 m/min.
v/ MAX.BESCHLEUNIGUNG: 1 g
¢ MAX. BREITE ZWISCHEN DEN FUHRUNGSSCHIENEN: 8.000 mm
v/ MAX. HUB: 25.000 mm

v/  STANDARD-FALTENBREITE: 200 / 250 / 300 mm

44 wWww pei eu

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



WAVE SKY

WAVE SKY Faltdachabdeckungen fiir Frismaschinen mit mobiler Traverse

- MATERIAL: ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Mineraldlprodukte, Ole und starken Abrieb. Das Tragergewebe besteht
aus einem speziellen Tuch mit hoher Quersteifigkeit und einem sehr ansprechenden Erscheinungsbild.
Das Material wird besonders dort eingesetzt, wo groBe Mengen an Spinen anfallen. LICHTDURCHLASSIG UND
ANTISTATISCH.

Hoch steifes Spezialmaterial Lichtdurchldssig Antistatisch

MOTORISIERUNG: SMART DRIVE ist die neue motorisierte Lésung fiir die WaveSky-Faltdachabdeckung. Sein extrudiertes
Alu-Profil wurde entwickelt, um das beste Gewicht/Widerstandsverhdltnis zu erzielen.

Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

KOMPONENTEN
Reibungsarme Bewegung Modularer Tréger aus Abdeckblech
durch Rollen Aluminium

WwWw pei eu 45




WAVE SKY

WAVE SKY LIGHT Dachabdeckung

+ WAVE SKY LIGHT ist eine Variante des Wave Sky fiir lange Verfahrwege bei gleichzeitigem Bedarf an einem geringen
ZusammendruckmaB. Bestéandigkeit und Lebensdauer entsprechen denen des Wave Sky.
Das lichtdurchldssige Material dieser Dachabdeckung ist auBer fiir Werkzeugmaschinen auch fiir andere Anwendungen

geeignet.
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ANWENDUNGSBEISPIEL: fiir Tauchbader

¢ MAX. GESCHWINDIGKEIT: 60 m/min.

v MAX. BESCHLEUNIGUNG: 1g

v MAX. BREITE ZWISCHEN DEN
FUHRUNGSSCHIENEN: 2.000 mm

v/ MAX. HUB: 8.000 mm

v/ STANDARD-FALTENBREITE: 150 mm
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WAVE SKY

WAVE SKY LIGHT Dachabdeckung

Gleitschuh

Aluminiumstege

Modulare und justierbare
seitliche Aluminiumfiihrungen

Balgmaterial aus
lichtdurchlassigem Gewebe und
Abdeckblech mit Doppelschussfaden
TEMAT 154

Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

Materialbeschreibung Temperaturbestandigkeit

3
=
5 i ite SE . B el
Materialtyp g?:,::ﬁ:; Trager-  Unterseite =E kurzzeitig .dau-er:\ d Haupteigenschaften und Bestandigkeiten
beschichtet  material Deschichtet g in°C nmn ¢
mit mt = max’C
Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Produkte auf Erdélbasis, Ole und starkem Abrieb.
TEMAT154 | Polyurethan| Polyester | Polyurethan, 0,9 +130 30490 Das Tragermaterial besteht aus einem speziellem Gewebe mit hoher Quersteifigkeit und einem optisch

sehr gutem Erscheinungsbild. Wird {iblicherweise bei hohem Spaneaufkommen eingesetzt.
DURCHSCHEINEND UND ANTISTATISCH.

MATERIALIEN FUR SONDERANWENDUNGEN

Materialbeschreibung Temperaturbestandigkeit

3
-
. i it S E . By BTl
Materialtyp gll’;::ﬁ::; Trger-  Unterseite E E  kurzzeitig 'daugrnncd / Haupteigenschaften und Bestandigkeiten
: L=
beschichtet  material be“h',(htet = in°C " mm,
mit mit max’C

CERAMIX verfligt Uber eine ausgezeichnete Bestdndigkeit gegen heisse Spane. Das Tragermaterial
besteht aus zwei miteinander verbundenen Gewebeschichten, wodurch das Gewebe eine sehr hohe
e B R Quersteifigkeit und ein optimales dueres Erscheinungsbild erhilt. Bei unserer Wave-Sky Abdeckung
QEMASISD cpT Polyester 16 +1200 254300 wird CERAMIX nur in den Falten eingesetzt, die sich in der Nahe des Bearbeitungsbereichs befinden -
bei hohem Aufkommen von heiBen und scharfen Aluminiumspénen, sowie bei Spdneabtragungen mit
hoher Geschwindigkeit und Trockenbearbeitung. ANTISTATISCH UND SELBSTVERLOSCHEND.

CERAMIX LIGHT verfiigt iber eine ausgezeichnete Bestandigkeit gegen heisse Spane. Das
Tragergewebe besteht aus einem ANTISTATISCHEM Material mit guter Quersteifigkeit und einem

TEMAT181 CPT**  Polyester - 09 +1200 -25+300 | ansprechenden Erscheinungsbild. CERAMIX LIGHT wird bei scharfkantigen und hei3en Spanen, bei
Hochleistungs-Zerspanung, bei Trocken- sowie Na3bearbeitung eingesetzt.
SELBSTVERLOSCHEND.

** Ceramic Polymer Technology
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Besonders geeignet als absolut sicherer Schutz vor Staub und Kiithimittel fiir Spindeln, Gewinde usw.

« Kostengiinstige Faltenbdlge

+ Gute chemische Bestdndigkeit

« Temperaturbestandigkeit (siehe Materialliste S. 56-57)

« Lieferbar in verschiedenen Abmessungen und Formen. Geringe Werkzeugkosten fiir neue Formen
(wenn nicht auf Lager vorhanden).

+ Verfligbare Materialien:
TEMAT 018
TEMAT 019
TEMAT 153

Materialeigenschaften: siehe Materialliste (S. 56-57).

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

Sie werden angewendet, wenn eine starke Drehungsbelastbarkeit erforderlich (z.B. zum Schutz von Kugelgewindetrieben) bzw.
wenn ein sehr geringer Zusammendruck gefragt ist.

+ sehr zuverldssige Faltenbalge + keine Werkzeugkosten

« fir hohe mechanische u. dynamische Beanspruchung + Auf Wunsch mit Einfassband (auch in Warnfarben verfiigbar)
+ Ol- und kiihImittelbestandig + Mindestinnendurchmesser ab 20 mm

« fir hohe Temperaturen geeignet + AuBendurchmesser nach Wunsch.

+ mit Versteifungs- und Drahtringen lieferbar + sehr gutes Verhdltnis Qualitat/Preis

A
T
A A
Ke]
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N I
>
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I
S S |
| Fuhrungsbuchse
\ |
i T
I
U T
a |
T
L= e
A [ ) I
| Flanschinnen-@ Anzahl

Bohrungen @

@ Lochkreis ‘

Flansch-@

Erhaltliche Materialien:

«  Polyester beschichtet mit Neoprene* und Hypalon*
+  Polyester beschichtet mit Nitrilgummi

+  Polyester beschichtet mit Polyurethan

«  Polyester beschichtet mit PVC

«  Kevlar* beschichtet mit Neoprene* und Hypalon*

«  Kevlar* beschichtet mit Polyurethan PA

- Glasfaser beschichtet mit Silikon und Neoprene* NP = AnzahlFalten = —— +1
«  Glasfaser beschichtet mit PVC AP

+  Aluminiumbeschichtete Gewebe

BERECHNUNG DES ZUSAMMENDRUCKS
(Formel gilt als Richtwert)

P.C.= Zusammendruck = NP - SP*

* SP = Faltendicke; siehe Materialliste Seite 56-57

* Neoprene, Hypalon und Kevlar sind registrierte

@Da—@Di_6).1 2
Markennamen der Firma Dupont. !

2

AP = Auszug/Falte = (

(siehe Materialliste auf Seiten 56-57)

Bemerkung: Wenn im Faltenbalg Drahtringe eingesetzt werden, erfolgt
die Berechnung des P.C. durch unser Technisches Biro.



Diese Faltenbédlge werden dort eingesetzt, wo starke mechanische
Belastungen auftreten und hohe Temperaturbestindigkeit

gefordert wird.

Hohe mechanische Festigkeit

Auch in konischer Form lieferbar

Ol- und kiihImittelbestindig

Keine Form- oder Riistkosten

Mit Draht- und Verstarkungsringen lieferbar
Fir hohe Temperaturen geeignet

A
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E Y
A
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a
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A | i ‘ Anzahl
| ‘ Flanschinnen-@ J e Bohrungen @

@ Lochkreis ‘

Flansch-@

BERECHNUNG DES ZUSAMMENDRUCKS
(Formel gilt als Richtwert)

P.C.= Zusammendruck = NP - SP*

PA.
NP= Anzahl Falten= — +1
AP

* SP= Faltendicke; sieche Materialliste Seite 56-57

(@Da—@Di)
2

AP= Auszug/Falte = 1,41

Bemerkung: Wenn im Faltenbalg Drahtringe eingesetzt werden, erfolgt

die Berechnung des P.C. durch unser Technisches Biiro.

Verfiigbare Materialien:

Polyester beschichtet mit Neoprene* und Hypalon*
Polyester beschichtet mit Nitrilgummi

Polyester beschichtet mit PVC

Glasfaser beschichtet mit Silikon und

Neoprene *

Neoprene und Hypalon sind registrierte
Markennamen der Firma Dupont.

(siehe Materialliste auf Seiten 56-57)

Wichtg in Féllen, in denen die Bélge nachtrdglich
montiert werden miissen, ohne dass das
abzudeckende Teil demontiert werden muss.

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

p Name Kunde

T
A A
3 2
a9 T
5
<
I
<
[a
\
A
v
[a W
/ \

Anzahl
Bohrungen @

Flanschinnen-@

@ Lochkreis

Flansch-@

A

Wo soll der Faltenbalg eingesetzt
werden?

[ Maschine fir METALLBEARBEITUNG

[ Maschine fir MARMORBEARBEITUNG
1 Maschine zur SCHMUCKHERSTELLUNG
[ Maschine ftir PAPIERBEARBEITUNG

[ Maschine fur TEXTILBEARBEITUNG

[ Maschine fiir GLASBEARBEITUNG

[ Maschine fiir LEBENSMITTELBEARBEITUNG
[ Maschine fiir die PHARMAINDUSTRIE

[ Maschine fir die LANDWIRTSCHAFT

[ Maschine fiir GERBEREIEN

[ Maschine fir TONBEARBEITUNG

[d Maschine fir HOLZBEARBEITUNG

1 Andere

Y

Material das auf den Faltenbalg
y fallt:

Fliissigkeiten, denen der Faltenbalg
ausgesetzt ist:

Tel.: E-Mail:

Menge

Jahresbedarf

Datum

Anmerkungen

> Faltenbalgtyp
(1 genaht
heilBgeformt

1 thermogeschweil3t

Befestigungssystem

a A

Einsatz:

1 Horizontal [ Vertikal

Temperatur des Materials, das auf den
Balg fallt:

°C

Abzudeckendes Objekt:
[d Schaft oder Welle:

Durchmesser mm
1 Gewinde:

Durchmesser mm

Steigung mm
(1 Kugelgewindetrieb:

Durchmesser mm

Steigung mm

Drehzahl

1 Langsoffnung
1 Sonstiges

HINWEIS: Die mit p gekennzeichneten Textbereiche sind unbedingt auszufiillen. Wir bitten Sie, alle Details schon bei der Anfrage moglichst
genau festzulegen. Fragebogen bitte ausfiillen und senden an: info@pei.eu oder per Fax an die Nr. +39 051 6464840.



%ﬂ FUHRUNGSBAHNABSTREIFER UND ABSTREIFBURSTEN

PROFILIERTE FUHRUNGSBAHNABSTREIFER

. Bestindig gegen Ole, Kiihlmittel und heiBe Spine
+ Hochabriebfest
« Hohe Lebensdauer

Maf bitte immer
+ angeben!

MaB bitte immer
angeben!

MaB bitte immer
angeben!

Fihrungsbahnoberfldche

Montagevorschlag fiir Befestigung
Beispiel fiir Montage auf Fliihrung Beispiel fiir Montage auf Flansch auf der Fiihrung

« Einsatz auch bei groBBem Anfall von scharfkantigen Spanen.

+ Beliebige Formen und Abmessungen nach Kundenzeichnung lieferbar.

« Klein- sowie Grof8serienproduktion moglich da keine Werkzeugkosten anfallen.

+ Die Abstreiferlippen bestehen aus Polyurethan und sind auswechselbar.

« Fir die Herstellung benétigen wir nur eine vermaflte Zeichnung der abzustreifenden Fithrungsbahn.

- Die Vorspannung wird je nach Profil von uns festgelegt.

- Die MaBe des Abstreifers beziehen sich auf die Ruheposition ohne Vorspannung. Es ist IMMER notwendig,
den Achsabstand zwischen der Befestigungsbohrung und der abzustreifenden Flache mitzuteilen.

« Fir die Befestigung der Abstreifer empfehlen wir Innensechskant-Schrauben, die nicht Gberstehen.

52 wWww pei eu

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.



Die, auch teilweise, Vervielfdltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

FUHRUNGSBAHNABSTREIFER UND ABSTREIFBURSTEN l%

KUNSTSTOFF-ABSTREIFER

+  PEl Kunststoff-Abstreifer werden nach Kundenzeichnung profiliert geliefert.
- Lieferung in Standardldangen ab Lager.

Auch iber unseren Online-Shop erhdiltlich: hiips://www.pei.it/index.php/de/shop/fuehrungsbahnabstreifer

RA 01 BP RA 03 BP RA 05 BP FB4OFLEX
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Lippe: Lippe: Lippe: Lippe:

Polyurethan Polyurethan Polyurethan Polyurethan
Standardléange: 2000 mm. Standardlange: 2000 mm. Standardlange: 2000 mm. Standardléange: 2000 mm.
Einlage: steifes Polymer Einlage: steifes Polymer Einlage: Stahl 12x3 Einlage: Stahl 18x3

FUHRUNGSBAHNABSTREIFER FB

- Die Fiihrungsbahnabstreifer FB werden nach Kundenzeichnung profiliert oder als Stangenmaterial geliefert.

FB 14 FB 18 FB 18L
46 ﬂﬂ 46
Y y
\ A A E
) — a
gy 0 I i i - ] ? E
A A v ' g
' =
9,5
< 95 11,15
Lippe: Polyurethan ¥
Lippe: Polyurethan * Lippe: Polyurethan ¥ Standardlénge: 1000 mm.
Standardlange: 530 mm. Standardldange: 3000 mm. Mantel: Edelstahl
Mantel: Edelstahl Mantel: Edelstahl Abschirmung aus Edelstahl 1.4310
FB 25 FB 25L FB 27
- - 46 6
46 > -
I M 1 C
— ) —
A oA N R
Y s
Y Y g
115 9,5
95 /
T
Lippe: Polyurethan * Lippe: NBR ¥
Lippe: Polyurethan * Standardldange: 1000 mm. Standardlange: 500 mm.
Standardlange: 3000 mm. Mantel: Edelstahl Mantel: Stahl verzinkt

Mantel: Edelstahl Abschirmung aus Edelstahl 1.4310 Abschirmung aus Edelstahl 1.4310

* Lieferung ab Lager.
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FUHRUNGSBAHNABSTREIFER UND ABSTREIFBURSTEN

Y

FUHRUNGSBAHNABSTREIFER RA

Die Flihrungsbahnabstreifer RA werden nach Kundenzeichnung profiliert oder als Stangenmaterial geliefert.

Auch iiber unseren Online-Shop erhiiltlich: hiips://www.pei.it/index.php/de/shop/fuehrungsbahnabstreifer

RA 01 RA 02 RA 03 RA 04 RA 05
25 o
- ‘1 3 —?
v -~ e ~ =~
! ~ N
N \n — N —
o - —
i ‘ﬁﬁr 7% ~
L 5 A
Eai
Lippe: Lippe: Lippe: Lippe: Lippe: .
NBR * 0. Viton® ¥ NBR ¥ o. Viton® ¥ NBR ¥ NBR * NBR ¥ o. Viton” ¥
Standardlinge: 560 mm. = Standardldnge: 560 mm. = Standardlénge: 560 mm. Standardlange: 560 mm. Standardlange: 560 mm.
Einlage: Stahl Einlage: Stahl Einlage: Stahl Einlage: Stahl Einlage: Stahl
RA 06 RA 25L RA 39L
35
L2
- e _ 1 )
122 3,20
f
0 &
& - = 3 2
o
9,90

Lippe: Lippe:

14,84
Lippe: NBR * NBR *

NBR * Standardlange: 800 mm. Standardlange: 800 mm.
Standardlinge: 560 mm. Einlage: Stahl Einlage: Stahl

Einlage: Stahl Schutzblech aus Edelstahl 1.4310 Schutzblech aus Edelstahl 1.4310

¥ Lieferung ab Lager.

FUHRUNGSBAHNABSTREIFERRA B

Die Fiihrungsbahnabstreifer RA B sind nur als Stangenmaterial lieferbar.

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.

RA B1 RA B2 RA B3
Lo n .
u‘_lv ni =2
=\ ) *
Jy ] <
. . e
20 13
Lippe: NBR * Lippe: NBR ¥ o. Viton® ¥ Lippe: NBR *

Standardlédnge: 560 mm.

Einlage: Stahl

¥ Lieferung ab Lager.
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Standardldnge: 560 mm.

Einlage: Stahl

Standardldnge: 560 mm.
Einlage: Stahl
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FUHRUNGSBAHNABSTREIFER UND ABSTREIFBURSTEN l%

FUHRUNGSBAHNABSTREIFER FUR TELESKOPABDECKUNGEN

Diese Abstreifer werden normalerweise in Teleskop-Stahlabdeckungen eingesetzt.

Die Abstreifer PR 2 und PR3 bestehen aus einem PR2-PR3 PR4A PR4AD

Stahlmantel und einer Polyurethanlippe, beim Abstreifer
RA B wird durch Vulkanisation eine Lippe aus NBR auf eine & ﬁ ﬁ @
Metalleinlage aufgebracht.

Der auswechselbare Abstreifer PR 4A und D werden
ohne Demontage der Teleskopabdeckung montiert sowie
entfernt.

Sie bestehen aus einem Metallgrundtrager, einem
entfernbaren Klemmprofil und einer Abstreiflippe flr die

Reinigung der Abdeckung.
PR2 PR3 PR4A
8 12 _ 12 12
- -~ ~ "~
o s "y i
TS " A 2 % 2
~ — ~ o o
o w N | |
] 17,5 175
12,5 18,5 e |
Lippe: Polyurethan * Lippe: Polyurethan * Lippe: Polymer GM2319 Lippe: Polymer GM2357
Standardldnge: 3000 mm. Standardldnge: 3000 mm. Standardlinge: 3000 mm. Standardlinge: 3000 mm.
Mantel: Stahl Mantel: Stahl Mantel: Metall Mantel: Metall

« Nur als Stangenmaterial und in Standardldnge lieferbar.
» Einfaches Auswechseln der Polyurethanlippe bei den

Abstreifertypen PR 2, PR 3 und PR 4A - D. KUHLMITTEL

Die Polyurethan-Lippe wird bereits im Metallmantel eingesetzt geliefert.
* Lieferung in Standardléngen ab Lager

Fiir
TROCKENBEARBEITUNG

Bestindioheit oynthetiheble | Mineralgie. | oftansiicheOle | Abriebfestigkeit
MATERIALTYP kurzzeitig | . dau.er‘r,ld sehr . sehr . sehr . sehr .
in°C |nnrlna|)r(1°((::/ gut gut | gering gut gut | gering gut gut | gering gut gut | gering
NBR 250 -20 + +100 ° ° ° [
Polyurethan 200 -30 + +90 [ [ ]
VITON® 1000 -20 + +280 ° [
Bearbertung mit Kinimittel | 200 | 30+490 | @ . . .
PoI}I(_mer GM2357 (Plau) fiir 280 30+ 4120 ° ° ° °
rockenbearbeitung

ABSTREIFBURSTEN (KOMPLETT MIT BEFESTIGUNGSRAHMEN)

Auch (iber unseren Online-Shop erhdltlich: hiips://www.pei.it/index.php/de/shop/buerste

- Sonderformen nach Kundenzeichnung méglich
« Einfaches Auswechseln der Biirste D
« Material des Befestigungsrahmens: Stahl verzinkt
- Lieferung in Standardlangen ab Lager O
Kode A B C€C D E F G H Linge Abstreifbiirste E
SN1T 32 11 21 17 14 9 9 18 1000 Nylon @ 0,15 o T
SN2 42 22 20 9 6 26 5 31 2000 Nylon @ 0,15 "
SN3 72 40 32 15 10 40 10 50 2000 Nylon @ 0,25
SN4 92 60 32 15 10 60 10 70 2000 Nylon @ 0,50 < I v
SN5 112 8 32 15 10 8 10 90 2000 Nylon @ 0,50 —1 =
SN6 132 100 32 15 10 100 10 110 2000 Nylon @ 0,50 @
SO1 40 20 20 9 6 24 5 29 2000 Messing @ 0,15 -
S02 70 50 20 9 6 54 5 59 2000 Messing @ 0,15 Y vy

S03 100 80 20 9 6 84 5 89 2000 Messing @ 0,15
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MATERIALTABELLE

. . Temperatur- Eckige thermo- Runde u
Materialbeschreibung E bestandigkeit Rolloabdeckungen geschweiBlte | Faltenbilge I:::illt!enel:::-?net
o = Faltenbilge gendht 9
£ o E g o E e, % g | ¢ ° o ° B,
8 =5 P 2 | E] 5L @ ] ]
5 558 % 58 | S |Eo| EE 2|8 | 83| s | fz|E:|&s|3 53
5 £2E £ £ s | 85| 8o g | § | 2% g gg | 5E| 25 | 5E | =£sE
oS.2 £ [T = | NE R (U} 9 = 53 5 c E 53 c E 6 cE
= 28 @ gc 5|5 T £ o v |82 25 28 | S| 25| §c | EQE ¢
o8y &3 = ® | = TE £ E =E o= 9= | 57 | 3= | 57 o5 -=
i £ i |2 || 8 & ST1E || At
TEMATO001 | Neoprene* | Polyamid | Neoprene* | 0,3 | 250 |-20+120 . . 20 . 1 . 1,5 nein
TEMATO002 | Neoprene* | Polyester Hypalon* | 0,5 | 250 | -20+120 . . 20 . 1,5 . 2,5 5
TEMAT202 | Neoprene* | Polyester | Neoprene* | 0,5 | 250 |-20+120 . . 20 . 1,5 . 2,5 5
TEMATO003 | Neoprene* | Polyester Hypalon* | 0,6 | 250 | -20 +120 . . 20 . 1,8 . 3 55
TEMATO004 | Neoprene* Polyester Hypalon* | 0,8 [ 250 | -20+120 . . 20 . 2,4 . 4 6,5
TEMATO005 | Neoprene* | Polyester Hypalon* | 1,0 | 250 | -20 +120 . . 20 . 3
TEMATO006 | Neoprene* | Polyester Hypalon* | 1,2 | 250 | -20+120 . . 50 . 3,5
TEMATO007 | Neoprene* Kevlar* Hypalon* [ 1,15 | 350 | -20 +120 . . 50 . 3,5
TEMATO081 | PVCweil Polyester PVCwei8 | 0,5 | 200 | -30+70 . 20 . 1,5
TEMAT009 Silikon Glasfaser Neoprene* | 0,5 | 350 | -60 +250 . . 20 . 1,5 . 5 10
TEMAT091 PVC Glasfaser PVC 0,44 | 300 | -30+80 . . 20
TEMAT102 PTFE Glasfaser PTFE 0,250 320 |-200 +260 . . 20
TEMAT104 PTFE Glasfaser PTFE 0,7 | 320 |-200 +260 . . 70
TEMAT106 PTFE Polyester | Polyurethan | 0,32 | 200 | -30 +120 . . 20 .
TEMATO011 Alubeschichtetes Kohlefasergewebe 0,7 |2500(-100 +260 . . 20 . 2,1
TEMATO012 rostfreier Edelstahl 0,2 [1200(-250 +400 . . 70
TEMATO013 rostfreier Edelstahl 0,3 [1200(-250 +400 . . 920
TEMATO014 rostfreier Edelstahl 0,4 | 1200 [-250 +400 . 150
TEMATO15 | Polyurethan | Polyester | Polyurethan | 0,25 | 200 | -30 +90 . . 20 .
TEMAT151 | Polyurethan | Polyester | Polyurethan | 0,35 | 200 | -30 +90 . . 20 .
TEMAT152 | Polyurethan | Polyester | Polyurethan | 0,8 | 200 | -30 +90 . . 20
TEMAT153 | Polyurethan - - 0,5 | 200 | -30+70 .
Polyurethan Polyurethan
TEMAT159 weif Polyester weil 0,7 | 120 | -30+100 . . 20 . 2,1
TEMAT160 Poly;r;ejhan Polyester Gewebe 1,4 | 200 | -30+90 . . 70
TEMAT161 | Polyurethan | Polyester Gewebe | 0,8 | 200 | -30+90 . . 20 . 2,5
TEMAT162 | Polyurethan | Polyester Gewebe 1,4 | 200 | -30+90 . 70
TEMAT164 | Polyurethan Kevlar* Polyurethan | 0,35 | 350 |-30+180 . . 20 . . 1,5
TEMAT165 | Polyurethan Nomex* | Polyurethan | 0,36 | 300 | -30 +130 . . 20 .
Panox*/
TEMAT169 | Polyurethan Kevlar® Polyurethan | 0,33 | 300 | -30 +130 . . 20 .
TEMAT170 | Polyurethan | Polyester Gewebe 1,6 | 200 | -30+90 . . 70
TEMAT180 CPT** Polyester - 1,6 [1200] -25+300 . . 70
TEMAT181
CPT** Polyester - 0,9 [1200] -25+300 . . 20
(NEM Y
TEMATO017 PVC Polyester PVC 0,36 | 100 | -30+70 . . 20 .
TEMATO018 PvC Polyester PVC 0,7 | 100 | -30+70 . . 20 . 2,1 . 3,5 6
TEMATO019 PVC Polyester PVC 0,5 | 100 | -30+70 . . 20 . 1,5 . 2,5 5
TEMATO020 PVC Polyester PVC 0,25| 100 | -30+70 . . 20 .
TEMAT022 | PVC P"G'%’t'iztre' PVC 14 100 | 30470 || - . | 40

* Neoprene, Hypalon, Kevlar, Panox und Nomex sind registrierte Markenzeichen. - ** Ceramic Polymer Technology.
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MATERIALTABELLE

-
2
'g Haupteigenschaften und Bestandigkeiten
®
=
TEMATO001 | Bestindig gegen Wasser, Ol, Kiihimittel und verdiinnte Sauren, Ole und Fette auf ErdéIbasis, gegen Witterung und Ozon; geringer Abrieb und Scherbesténdigkeit.
TEMAT002
TEMAT202
TEMATO003 - A e . « L i . P .
Bestandig gegen Wasser, Ol, Kiihimittel und verdiinnte Séauren; Ole und Fette auf Erddlbasis; gute Witterungs- und Ozonbesténdigkeit; Hypalon ist besonders
TEMAT004 bestandig gegen Meerwasser. Ausgezeichnete Abrieb- und Scherbestandigkeit.
TEMATO005
TEMATO006
TEMAT007 Eigenschaften wie oben. Ausgezeichnete mechanische Bestandigkeit. Kevlar ist duBerst scherbestandig. Einsatz bei starker mechanischer Belastung, grof3en
Mengen scharfkantiger Spane und hohen Temperaturen.
TEMATO81 | Einsatz im Lebensmittelbereich, geeignet bei Olen, Fetten, Blut, etc. Geeignet auch fiir kleinere Mengen von Kiihimittel und Siuren. FDA zugelassen.
TEMAT009 Besonders geeignet fiir hohe und niedrige Temperaturen. Glasfaser ist duBerst hitzebestandig, hat aber nur eine maBige mechanische Bestandigkeit.
Silikon ist hoch antiadhasiv und bestandig gegen Chloride, Losungsmittel, UV-Strahlen und Ozon.
TEMATO091 | Empfohlen bei Anfall von kleinen SchweiBspritzern und von saurehaltigen Medien. Selbstverléschend.
TEMAT102 | Bei starken Sauren geeignet. Nicht haftende Oberfliche. Niedriger Reibungswert. Exzellente chemische Bestédndigkeit. Resistent gegen Schimmel- und
Pilzbildung. Ungiftig. Begrenzte Warmeausdehnung. Mikrowellen- und UV-Strahlen-durchléssig. Teflon ist geeignet bei allen Sduren mit Ausnahme von Natrium,
TEMAT104 | Kalium, Fluor bei einer Temperatur von +150 Grad.
TEMAT106 Sehr gute Bestandigkeit gegen Ole und chemische Produkte. Oberfliche haftabweisend. Niedriger Reibungswert. Exzellente chemische Bestandigkeit.
Hohe Abrieb-, Zug- und Weiterreilfestigkeit. Es findet breite Anwendung bei den Schleifmaschinen.
Selbstverloschend (materialbedingt). Kohlenfasergewebe ist kurzzeitig bestandig bei +2500 Grad. Sehr bestandig bei mechanischer Belastung. Die
TEMATO01 1 | aluminiumbeschichtete Seite reflektiert Strahlungswarme. Empfohlen bei groBem Anfall von Schwei3spritzern und Gussmetall.
Wird deshalb hauptséchlich in GieBereien eingesetzt.
TEMATO012
TEMATO013 Material wird eingesetzt bei schwierigen Arbeitsbedingungen, bei einer groBen Menge von Spanen und bei hohen Temperaturen.
Sehr gute Bestandigkeit gegen Sauren.
TEMATO014
TEMATO15
TEMAT151 | Sehr bestindig gegen Ole und Fette auf Erdlbasis. Hohe Abrieb-, Zug- und Weiterreifestigkeit.
TEMAT152
TEMAT 153 | Sehr bestindig gegen Ole und Fette auf ErdéIbasis, hohe Abriebbesténdigkeit. Wird zur Produktion von runden thermogeschweiBten Faltenbilgen verwendet.
TEMAT159 Einsatz im Lebensmittelbereich, geeignet bei Olen, Fetten, Blut, etc. FDA zugelassen. Bestindig gegen Mineraldlprodukte, Ole und starken Abrieb.
Ausgezeichnete Quersteifigkeit.
Sehr besténdig gegen Ole und Fette auf Erd8lbasis. Hohe Abriebfestigkeit. Das Trigermaterial besteht aus zwei miteinander verbundenen Béndern, die dem Gewebe
TEMAT160 | eine hohe Querzugfestigkeit und ein optimales optisches Erscheinungsbild verleihen. Einsatz bei groBen Spanemengen. Nicht geeignet bei Trockenbearbeitung
und heif3en Spanen. Antistatisch.
TEMAT161 Sehr bestindig gegen Ole und Fette auf Erdélbasis. Hohe Abrieb- und Querzugfestigkeit. Wird bei mittelgroBem Spineanfall eingesetzt. Nicht geeignet bei
Trockenbearbeitung und heilen Spanen.
Sehr besténdig gegen Ole und Fette auf Erddlbasis. Hohe Abriebfestigkeit. Das Tragermaterial besteht aus zwei miteinander verbundenen Béndern, die dem Gewebe
TEMAT162 | eine hohe Querzugfestigkeit und ein optimales optisches Erscheinungsbild verleihen. Einsatz bei groBen Spanemengen. Nicht geeignet bei Trockenbearbeitung
und heif3en Spanen. Antistatisch.
TEMAT164 Sehr bestindig gegen Ole und Fette auf Erdélbasis. Hohe Abrieb- und Knickfestigkeit. Kevlar ist sehr scherfest und wird eingesetzt bei hoher mechanischer
Beanspruchung, groBen Mengen scharfkantiger Spane und bei hohen Temperaturen.
TEMAT165 Sehr bestandig gegen Ole und Fette auf Erdélbasis. Hohe Abrieb- und Knickfestigkeit. Sehr bestandig bei mechanischer Belastung.
Bestandig gegen SchweiBspritzer oder gliihendes Material. Findet haufig Verwendung in Laser-Schneidmaschinen. Selbstverléschend.
Ausgezeichnete Bestindigkeit gegen Ole und Fette auf Mineralélbasis; hohe Abrieb-, Knick-, und Biegefestigkeit, ausgezeichnete mechanische
TEMAT169 | Belastbarkeit und Biegestabilitit. Gute Bestandigkeit bei Anfall von kleinen Schwei8spritzern oder gliihendem Material; kann derzeit als das beste
Gewebe auf dem Markt fiir den Einsatz in Laser-Schneidmaschinen erachtet werden; selbstverléschend.
Ausgezeichnete Bestindigkeit gegen Ole und Fette auf Mineralélbasis. Das Tragermaterial besteht aus zwei miteinander verbundenen
TEMAT170 | Gewebeschichten, wodurch das Gewebe eine sehr hohe Quersteifigkeit und ein optimales duBeres Erscheinungsbild erhilt. Einsatz bei groBem
Spéneanfall. Es wird empfohlen, immer Kiihimittel zu verwenden. SELBSTVERLOSCHEND.
CERAMIX verfiigt iiber eine ausgezeichnete Bestandigkeit gegen heisse Spane. Das Tragermaterial besteht aus zwei miteinander verbundenen
TEMAT180 Gewebeschichten, wodurch das Gewebe eine sehr hohe Quersteifigkeit und ein optimales duBBeres Erscheinungsbild erhilt.
CERAMIX eignet sich fiir Trocken- und NaBbearbeitung und besitzt eine ausgezeichnete Abrieb- und Scherbesténdigkeit und wird beim Einsatz von
Mineralélen empfohlen. ANTISTATISCH und SELBSTVERLOSCHEND.
TEMAT 181 | CERAMIX LIGHT verfiigt iiber eine exzellente Abrieb- und Schnittfestigkeit, ist bestéindig gegen Ole und hohe Temperaturen. Das Trigermaterial
besteht aus einem ANTISTATISCHEM Gewebe mit guter Quersteifigkeit und einem optimalen Erscheinungsbild. CERAMIX LIGHT wird bei Aufkommen von
(N ES heiBen und scharfkantigen Spanen, sowie bei der Hochleistungs-Zerspanung, bei Trocken- sowie NaBBbearbeitung eingesetzt. SELBSTVERLOSCHEND.
TEMATO017
TEMATO018 ..
Bestandig gegen geringe Mengen von Kiihimittel- und Olspritzern. Auch geeignet bei Sauren.
TEMATO019
TEMAT020
TEMAT022 Gitter aus Polyester mit hoher Festigkeit. Die Maschenweite des Gitters betragt 20 x 20mm. Fiir Sonderanwendungen geeignet.
Verschiedene Maschenweiten und Gitterarten erhaltlich. Fiir Anfragen/Bestellungen wenden Sie sich bitte an unser Technisches Buro.
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P.E.l. Srl

Via Torretta, 32 - 32/2 -34-36

40012 Calderara di Reno - BOLOGNA

Tel. +39 051 6464811 - Fax +39 051 6464840
E-mail: info@pei.eu

Web: https://www.pei.eu

[ ]

EMILIA ROMAGNA (mit Ausnahme von Piacenza)
LOMBARDEI OST (Mantua) - SAN MARINO
Giuseppe Stoduto Cell. 340.7706446 - Fax 051.6464841
E-mail: gstoduto@pei.it

MARCHEN - ABRUZZEN - MOLISE

FIR di Mezzopera e Andreani S.a.s.

lacopo Mezzopera Cell. 349.7120417

Paolo Andreani Cell. 328.3291718 - Fax 071.2862356
E-mail: info@firsas.com

LOMBARDEI OST

(Mailand Ost und Stadt, Como, Cremona, Lodi, Varese,
Bergamo, Brescia, Lecco, Sondrio)

Daniele Sacchetti Cell. 348.2730226 - Fax 02.89201651

E-mail: dsacchetti@pei.it

LOMBARDEI WEST (Mailand West, Pavia)
EMILIA (Piacenza) - LIGURIEN

Enrico Santin Cell. 348.2701257 - Fax 0384.296706
E-mail: esantin@pei.it

PIEMONT - VALLE D'AOSTA

Fabrizio Pavese Cell. 346.8581505
E-mail: fpavese@pei.it

TOSKANA - UMBRIEN

Michele Garuglieri Cell. 339.7976988 - Fax 055.8572149
E-mail: michele.garuglieri@hotmail.it

TRENTINO - VENETO (Vicenza, Verona)

Luca Covolo Cell. 392.5764338
E-mail: Icovolo@pei.it

VENETO (Padova, Venezia, Belluno, Rovigo, Treviso) -
FRIULI VENEZIA GIULIA (Udine, Trieste, Pordenone,
Gorizia)

Gianluca Canova Cell. 340.7938990 - Fax 049.9004214

E-mail: gcanova@pei.it

[ ]

Nord - Ost

Uwe Riihlig

09130 Chemnitz

Tel. +49 (0)173 2539750
E-mail: uruehlig@pei.eu

Mitte - West

Toni Peltzer

41065 Monchengladbach
Mobil +49 (0)163 6976464
Fax +49 (0)2161 30462 57
E-Mail: tpeltzer@pei.eu

Bayern

Reinhardt Wellenreiter
82054 Sauerlach

Tel. +49 (0)157 74706565
Fax +49 (0)8104 647036
E-mail: rwellenreiter@pei.eu

Baden-Wiirttemberg

Frank Wiehler

72793 Pfullingen

Tel. +49 (0)163 6846717
Fax +49 (0)7121 137194
E-mail: fwiehler@pei.eu

Die, auch teilweise, Vervielfiltigung der vorliegenden Seite ist verboten.
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. BENELUX:

Technisch buro Hemmes B.V.

Granaatstraat 50

7554 TR Hengelo - Nederland

Tel. +31(0)74 2 504 374 - Fax +31 (0)74 2 430 666
E-mail: hemmes@tah.nl

Web: www.tah.nl

DANEMARK:

Bondy Lmt

A/S, Hassellunden 14

2765 Smgrum

Tel. +45 7015 1414 - Fax +45 4464 1416
E-mail: fha@bondylmt.dk

Web: www.bondylmt.dk

FINNLAND:

Movetec Oy

Suokalliontie 9

01740 Vantaa

Tel. +358(0)9 52592 334 - Fax +358(0)9 52592 333
E-mail: toni.salin@movetec.fi

Web: www.movetec.fi

FRANKREICH:

Cetic S.a.

Rue René Laennec 13

78310 - Coigniéres

Tel. +33.130.491120 - Fax +33.130.491124
E-mail: contact@cetic.fr

Web: www.cetic.fr

| GRIECHENLAND:

MICHAEL LATSOS & Co O.E.

Ethnikis Antistaseos 39

570 08 lonia - Thessaloniki

Tel. +30 2310 778922, +30 2310 574856 - Fax +30 2310 778943
E-mail: info@mlatsos.gr

Web: www. mlatsos.gr

.~ NORWEGEN:

ARATRON AS

Bjernerudveien 17, OSLO

Postal address: Postboks 214 Holmlia, N-1204 OSLO
Tel. +47 23191660 - Fax +47 23191661

E-mail: firmapost@aratron.no

Web: www.aratron.no

~ OSTERREICH:

TAT Technom Antriebstechnik GmbH
Technologiering 13-17

4060 Leonding

Tel. +43.7229.64840.0 - Fax +43.7229.64840.99
E-mail: tat@tat.at

Web: www.tat.at

| POLEN:

Mercator

Tel. +48 (22) 625 65 41 - Fax +48 (22) 624 61 408
E-mail: mercator@mercator-e.pl

Web: www.mercator-e.pl

[ ]

L

L

PORTUGAL:

REIMAN, LDA

Rua Manuel Sousa Marques, Armz 1

4475 - 482 Nogueira - Maia

Tel. (+351) 22 961 80 90/ 22 961 80 97 - Fax (+351) 22 961 80 01
E-mail: apr@reiman.pt

Web: www.reiman.pt

SCHWEDEN:

Damaskus Maskinskydd AB
Anldggarvagen 2

136 44 Handen

Tel. +46 (0)8 556 505 20
E-mail: info@damaskus.se
Web: www.damaskus.se

SCHWEIZ:

Italienisch und Franzésisch sprechende Schweiz:
Enrico Santin

Mobil +39 348.2701257

Tel. / Fax +39 0384.296706
E-mail: esantin@pei.it
Deutschsprachige Schweiz:
Reinhardt Wellenreiter
82054 Sauerlach

Tel. +49 (0)157 74706565
Fax +49 (0)8104 647036
E-mail: rwellenreiter@pei.eu

SPANIEN:

Exclusivas Rein SA

Portal de Gamarra, 36 Pabellén n° 14
Vitoria 01013

Tel. +34.945.121128 - Fax +34.945.266437
E-mail: comercial@exrein.es

Web: www. exrein.es

TSCHECHISCHE REPUBLIK und SLOWAKISCHE REPUBLIK:
Radka Kotrousova

technické poradenstvi

Tel. +420 777 590 967

E-mail: radka.kotrousova@pei.eu

TURKEI:

ENESTEKNIK ENDUSTRIYEL COZUMLERI MAKINA INSAAT
SANAYi VE TiC.LTD.STI.

Alaaddinbey Mah. 622 Sok. Sera Plaza A-8

Niltfer - BURSA

Tel. +90 224 443 66 77 - Fax +90 224 443 64 62

E-mail: enes@enesteknik.com

Web: www.enesteknik.com

VEREINIGTES KONIGREICH:

BOREFLEX LTD

Unit 8 Gateway Indust Est Parkgate
ROTHERHAM South Yorkshire S62 6JL

Tel. +44 01709 522333 - Fax +44 01709 522663
E-mail: sales@boreflex.co.uk

Web: www.boreflex.co.uk
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Abmessungen in mm.

Fiir alle, in diesem Katalog beschriebenen und abgebildeten Produkte, behalten wir uns Anderungen vor.
Fertigungs- und materialbedingte Maabweichungen vorbehalten.

Graphische Gestaltung: STUDIO'80 - Bologna - ITALIEN






Via Torretta, 32 - 32/2 -34 - 36
40012 Calderara di Reno (Bologna) - ITALY

Sedi e stabilimenti gruppo PEI

Sitze und Niederlassungen der PEI GRUPPE
Head Offices and Factories of PE| GROUP
Siéges et Usines du GROUPE PEI

Sedes y Fabricas del GRUPO PElI

PEI GRUBU Merkez Ofisleri ve Fabrikalar

Sidla a filialky PEI

Oducbl 1 NpeaNpPUATUA FPYNMbl

ZANINI
Bologna

PEI V.M.
Bologna

S.P.E.R.
Cremona

NUOVA METAL
Cremona

P.E.l. FACTORY
Republic of Serbia

P.E.l. FACTORY
Brazil

Tel.: +39-051/6464811 (r.a.)
Fax: +39-051/6464840

info@pei.it
www pei it

Rete di vendita gruppo PEI

Vertriebsnetz der PEI GRUPPE
Sales Network of PEI GROUP
Réseau de Vente du GROUPE PEI
Red de Venta del GRUPO PEI

PEI GRUBU Satis Agi

Distribu¢ni sit skupiny PEI

CeTb gucTpubbloTOopoB rpynmbl PEI

Tutti i ns. contatti sono visibili sul sito
www pei it

Weitere Informationen finden Sie auf
Webseite www.pei.eu

For further details please consult our website
www pei eu

Pour plus d'informations veuillez consulter
notre site www.pei.eu

Para mas detalles, consulte nuestro sitio
Www pei eu

Daha fazla icin www.pei.eu web
sitemize.

Vice informaci naleznete na webové
strance www.pei.eu

Bce Halum KOHTaKTbl NprBefeHbl Ha
canTe www.pei.eu





